LONDTROL

@ Laser level
Kreuzlinienlaser
Niveau laser

Livello laser

Laser krzyzowy
J1azepHbiii HUBeAUp

SMART 3D

EN User manual 1
DE Bedienungsanleitung 2
FR Mode d’emploi 3
IT Manuale dell’'utente 4
PL Instrukcja obstugi 5
RU PyKoBoacTBO no akcnayatauum 6

Laser level

User manual

Congratulations on your purchase of laser level SMART 3D
CONDTROL.

Safety instructions can be found in the end of this user manual
and should be carefully read before you use the device for the
first time.

SAFETY INSTRUCTIONS

The user manual should be read carefully before you use the
device for the first time. Unintended use of the device can
be dangerous for human’s health and cause serious injury.
Keep this user manual. If the device is given to somebody for
temporary use, be sure to enclose user manual to it.

- Do not misuse the device.

-Donotremove warning signs and protect them from abrasion,
because they contain information about safe operation of the
device.

Laser radiation!

Do not stare into beam
Class 2 laser

<1 mW 520 nm

IEC 60825-1: 2014

- Do not look into the laser beam or its reflection, with
unprotected eye or through an optical instrument. Do not
point the laser beam at people or animals without the need.
You can dazzle them.

- To protect your eyes close them or look aside.

-Always install the product in such a way, so that the laser line
is below or above the eye level.

- Do not let unauthorized people enter the zone of product
operation.

- Store the product beyond reach of children and unauthorized
people.

- Itis prohibited to disassemble or repair the product yourself.
Entrust product repair to qualified personnel and use original
spare parts only.

- Do not use the product in explosive environment, close to
flammable materials.

PRODUCT DESCRIPTION

Laser level SMART 3D CONDTROL is designed for projecting
and controlling of vertical and horizontal planes and lines.

The laser level has 2 operating modes:
- locked compensator to project inclined planes and lines;

- automatic leveling, which allows to automatically
compensate irregularities within self-leveling range of +4°.

Pulse mode allows to increase working range of the laser
level by using the laser receiver or to work in bright lighting
conditions when laser is hard to define.

This laser level is suitable for use at both indoor and outdoor
building areas.

1—Laser beam exit windows
2 —Control panel

3 —Switch bar

4 —Type-C charging port
5—Tripod thread 1/4”

Control panel

1. Switch on/off the laser lines
2. Switch on/off the pulse mode
3. Power indicator

4. Locked mode indicator

5. Pulse mode indicator

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Working range/
with receiver* 30m/60m
Leveling accuracy +0,3 mm/m
Self-leveling range +4°
Continuous working time
- with one laser emitter
switched on 25 hours
-with all laser emitters 7,5 hours
switched on
Operating temperature -10°C ... +50°C
Storage temperature -20°C ... +70°C
Relative humidity 90%
Dust an.d water P54
protection rate
Tripod thread 1/4”
Laser type Class 11520 nm <1 mW

3,7V 3600 mAh Li-ion
Battery

rechargeable

Dimensions 105x77x98 mm
Weight 0,39 kg

* The working range may differ from the declared depending
on the lighting conditions.

DELIVERY PACKAGE
Laser level — 1 pc.
Mount -1 pc.
Charger —1 pc.
User manual —1 pc.
Pouch -1 pc.

BEFORE START OPERATION

Power supply

The device is powered via a built-in 3,7V 3600 mAh Li-ion
rechargeable battery.

Install/charge the Li-ion battery

If the lowest power indicator on the control panel starts
flashing green, the battery must be charged.

The charging procedure is as follows:

1) Insert the charger included in the delivery package into the
type-C charging port of the device.

2) Connect the charger to the power source.

3) Battery charge level E will be displayed on the control
panel while charging.

4) The battery charging time is about 3 hours. Operation of the
device is allowed while charging.

5) As soon as the battery is fully charged, all LED power
indicators will turn green. Disconnect the charger.

OPERATION

Place the laser level on a firm and stable surface or a tripod.
Move the switch bar to select necessary operating mode:
Move the switch bar to position ON a . The device will
switch on automatically.

Short press button @ to switch on required laser lines.

Short press button

1) Automatic leveling

to switch on/off the pulse mode.

Move the switch bar to position OFF e to switch off the
device.

2) Projection of inclined planes
Move the switch bar to position OFF

Press and hold @ during 3 seconds to switch on the laser.
Short press button @ to switch on required laser lines.

Switched on laser lines will flash every 6 seconds.

Short press button to switch on/off the pulse mode.

After all possible combinations of lines are switched on, the
laser emitters will switch off.

Press and hold button @ for 3 seconds to restart

projection of inclined planes mode.

Note: To increase the operating time and avoid the risk of
unintentional blinding switch on the minimum required
number of laser modules.

If operated near objects or airflows different from the
environment temperature the laser line may tremble due to
heterogeneity of the atmosphere. The longer the distance, the
more trembling can be observed.

The width of the laser line increases with the increasing of the
operating distance. The marking should be made along the
axis of the laser line. For maximum accuracy, use the middle
portion of the laser line.

It should be noted that the shape of the laser line on the
object’s surface (e.g. walls, ceilings) depends on the curvature
and slope of the surface relative to the laser plane.

ACCURACY CHECK

Check of horizontal plane

Check of horizontal line is carried out by using 2 walls located
opposite each other at a 5m distance.

1 Put the laser level to one of the walls as close as possible
(Figure A). Move the switch bar to position ON and switch
on both vertical and horizontal planes. Rotate the laser level
so that laser emitters are located opposite to the near wall
and laser lines cross each other. Mark location of laser lines
crossing as Al. Mark location of laser lines crossing on another
wall as B1.
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2. Rotate the laser level by 90°, measure deviation of a laser
line from point B1 (Figure B). If deviation exceeds 1.5 mm —
please contact the service center.

3. Repeat actions described in point 2 twice, rotating the laser
level in one direction.

4. Install the laser level closer to the opposite wall. Mark
location of laser lines crossing as B2 (points B1, B2 must be
located at the same vertical) (Figure C).

5. Rotate the laser level by 180°and mark location of laser lines
crossing on the opposite wall as A2 (points A1, A2 must be
located at the same vertical) (Figure D).

6. Measure distances dA, dB between points Al, A2 and B1,
B2 accordingly (Figure D). If difference between values dA, dB
exceeds 3 mm — please contact the service center.

Check of vertical line

Use a plumb bob as a reference of a vertical line. Put the laser
level at 1.5m distance from the plumb bob. (Fig. E).

1. Move the switch bar on position ON, and align vertical laser
line with the low point of plumb bob.

2. If deviation between the laser line and the plumb line
exceeds 0,3 mm per 1m of plumb bob length (for a 2.5m plumb
bob deviation shouldn’t exceed 0.7 mm) — please contact the
service center.

CARE AND MAINTENANCE

Attention! This laser level is a precise optic-mechanical device
and requires careful handling. Before starting work, as well
as after mechanical influences (falling, bumps), check the
accuracy of the device.

Observation of the following recommendations will extend
the life of the device:

- Store the device, spare parts and accessories away from
children and unauthorized people.

- Transport the device with locked compensator only.

- Protect the device from bumps, falls, and excessive vibration;
do not let moisture, construction dust and foreign objects get
inside the device.

- In case moisture gets inside the device, contact the service
center.

- Do not store or use the device for a long time in high humidity
conditions.

- Check the accuracy of the device occasionally (check the
paragraph «Accuracy check»).

- Clean the device with a soft wet cloth. Do not use harsh
chemicals, cleaning solvents or cleaning agents.

- Wipe the laser aperture with a soft lint-free cloth and
isopropyl alcohol.

UTILIZATION

Expired tools, accessories and package should be passed
for waste recycle. Please send the product to the following

address for proper recycle:
s

Do not throw the product in municipal waste!

According to European directive 2002/96/EC expired
measuring tools and their components must be collected
separately and submitted to environmentally friendly recycle
of wastes.

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben
Germany

WARRANTY

All CONDTROL GmbH devices go through post-production
control and are governed by the following warranty terms. The
buyer’s right to claim about defects and general provisions of
the current legislation do not expire.

1) CONDTROL GmbH agrees to eliminate all defects in the
device, discovered during the warranty period, that represent
the defect in material or workmanship in full volume and at its
own expense.

2) The warranty period is 24 months and starts from the date
of purchase by the end customer (see the original supporting
document).

3) The warranty doesn’t cover defects resulting from wear
and tear or improper use, malfunction of the device caused
by failure to observe the instructions of this user manual,
untimely maintenance and service and insufficient care, the
use of non-original accessories and spare parts. Modifications
in design of the device relieve the seller from responsibility
for warranty works. The warranty does not cover cosmetic
damage, that doesn’t hinder normal operation of the device.
4) CONDTROL GmbH reserves the right to decide on
replacement or repair of the device.

5) Other claims not mentioned above, are not covered by the
warranty.

6) After holding warranty works by CONDTROL GmbH warranty
period is not renewed or extended.

7) CONDTROL GmbH is not liable for loss of profit or
inconvenience associated with a defect of the device, the
rental cost of alternative equipment for the period of repair.

This warranty applies to German law except provision of the
United Nations Convention on contracts for the international
sale of goods (CISG).

In warranty case please return the device to retail seller or
send it with defect description to the following address:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben
Germany



Kreuzlinienlaser

SMART 3D

| Bedienﬁngsénleitung

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf lhres Kreuzlinienlasers
SMART 3D CONDTROL. Die Sicherheitshinweise finden Sie am
Ende der deutschen Anleitung. Bitte lesen Sie diese sorgfaltig
durch, bevor Sie das Gerat das erste Mal verwenden.

SICHERHEITSHINWEISE

Vorsicht! Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil des
Gerates. Vor Gebrauch des Gerdtes lesen Sie die beiliegende
Bedienungsanleitung sorgfaltig durch. Bei der Ubergabe des
Gerates zur zeitweiligen Nutzung legen Sie diese Anleitung
bei.

- Das Gerat darf nur zweckmdRig verwendet werden.

- Aufkleber und Warnschilder sollen stets am Gerat
verbleiben, vermeiden Sie deren Unkenntlichmachung, denn
sie enthalten Informationen Uber eine sichere Verwendung
lhres Gerétes.

Laserstrahlung!

Nicht in den Strahl blicken!
Laserklasse 2

<1 mW, 520 nm

IEC 60825-1: 2014

- Blicken Sie nicht in den Laserstrahl oder seine Reflektion,
insbesondere mit ungeschiitztem Auge und auch nicht mit
optischen Instrumenten. Richten Sie den Laserstrahl nicht auf
Personen oder Tiere. Ihr Augenlicht ist in Gefahr.

- Aus Sicherheitsgriinden Augen schlieBen oder wegblicken.

- Den Laserstrahl bzw. die Laserebene nicht auf Augenhohe
einrichten.

- Andere Personen dirfen sich nicht in der Arbeitszone
befinden.

- Das Gerat soll auBerhalb der Reichweite von Kindern und
Dritten verwendet und aufbewahrt werden.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Kreuzlinienlaser SMART 3D CONDTROL wurden
fiir Projizierung und Uberwachung von vertikalen und
horizontalen Linien und Ebenen entwickelt.

Das Gerat hat 2 Betriebsmodi:

- gesperrter Kompensator zur Projizierung von geneigten
Ebenen und Linien;

- automatische Nivellierung, die das Ausgleichen von
bestehenden UnregelmaRigkeiten innerhalb eines

Selbstnivellierungsbereiches bis zu 4° ermoglicht.
Impuls-Modus dient zur Erweiterung des Arbeitsbereiches
mit Hilfe des Empfangers und zur Arbeit bei sehr hellen
Lichtverhaltnissen, wenn es schwer ist, den Laserstrahl zu
bestimmen. Das Produkt ist fiir den AuRen- und Innenbereich
geeignet.

1 - Austrittsoffnung der Laserstrahlen

2 —Bedienfeld

3 —Schalter

4 — USB-Type-C-Buchse fiirs Laden des Akkus
5 — Stativgewinde 1/4”

Bedienfeld

1. Ein-/Ausschalten der Laserstrahlen usnyuarenen
2. Ein-/Ausschalten des Impuls-Modus

3. Batterieanzeige

4. Anzeige flr gesperrten Kompensator

5. Anzeige fir Impuls-Modus

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Arbelfsberelch / mit 30m/60 m
Empfanger*

Nivellierung +0,3 mm/m
Selbstnivellierungsbereich +4°
BeFrle-bsdaue‘r 25 Stunden

-mit einem eingeschaltetem

Laserstrahl

-mit allen eingeschalteten 7,5 Stunden
Laserstrahlen

Betriebstemperatur -10°C ... +50°C
Lagertemperatur -20°C ... +70°C
Relative Luftfeuchtigkeit 90%
Wasserund Staubschutz IP54
Stativgewinde 1/4”
Lasertyp Klasse 11 520nm <1 mW
Stromversorgung 3,7V 3600 mAh Li-ion Akku
Abmessungen 105x77x98 mm
Gewicht 0,39 kg

* Der Arbeitsbereich kann je nach Lichtverhdltnissen vom
angegebenen abweichen.

LIEFERUMFANG
Kreuzlinienlaser—1 St.
Halterung — 1 St.
Ladegerat— 1 St.
Bedienungsanleitung — 1 St.
Schutztasche — 1 St.

VOR INBETRIEBNAHME

Energieversorgung
Die Energieversorgung des Kreuzlinienlasers erfolgt durch
einen mitgelieferten Li-lon Akku 3,7V 3000 mAh.

Li-ion Batterie aufladen

Wenn die Betriebsanzeige auf dem Bedienfeld grin blinkt,
muss die Batterie geladen werden.

Das Ladeverfahren ist wie folgt:

1) SchlieBen Sie das Gerat an die Stromquelle durch das
mitgelieferte USB-Type-C-Ladekabel.

2) Wahrend des Ladens wird auf das Bedienfeld Batterieanzeige
angezeigt

3) Die Akkuladezeit betrdgt ca. 3 Stunden. Es ist erlaubt, das
Gerdt wahrend des Laden zu verwenden.

4) Sobald der Akku vollgeladen ist, werden alle LED-
Batterieanzeigen leuchten. Trennen Sie das Ladegerat.

BETRIEB

Positionieren Sie das Gerat auf einem Stativ oder auf einer
stabilen Flache.

Drehen Sie den Schalter und wéhlen Sie den Modus aus:

1) Automatische Nivellierung

Stellen Sie den Schalter auf die Position ON a . Der Laser
wird automatisch eingeschaltet.

Drucken kurz Sie kurz die Taste , um die gewlinschten
Laserstrahlen einzuschalten.

@ , um den Impuls-
e ,um das

2) Projizierung von geneigten Ebenen und Linien

Driicken kurz Sie kurz die Taste
Modus ein-/auszuschalten
Stellen Sie den Schalter auf die Position OFF
Geréat auszuschalten.

Stellen Sie den Schalter auf die Position OFF

Dricken Sie und halten die Taste @ 3 Sekunden gedriickt,

um das Gerat einzuschalten.
@ oo

Die eingeschalteten Laserstrahlen werden jede 6 Sekunden

blinken.
@ , um den Impuls-Modus

Nachdem alle moglichen Kombinationen von Laserlinien
aktiviert sind, schalten sich die Laserstrahlen ein.

Driicken Sie kurz mehrmals die Taste
erforderliche Laserlinien einzuschalten.

Driicken Sie kurz die Taste
ein-/auszuschalten

Um die Arbeit im ,Projizierung von geneigten Ebenen und
Linien”“ — Modus fortzufahren, halten Sie die Taste 3
Sekunden gedriickt.

Achtung! Um die Betriebszeit zu erhéhen und das Risiko
unbeabsichtigter Blindheit zu vermeiden, wahlen Sie nur die
Mindestzahl der erforderlichen eingeschalteten Laserlinien
aus.

Wenn Sie in der Ndhe von Objekten oder Luftstromen mit der
von der Umgebung abweichenden Temperatur arbeiten, kann
die Laserlinie aufgrund der Heterogenitdt der Atmosphére
zittern. Je langer der Abstand ist, desto mehr zittert die
Laserlinie.

Die Breite der Laserlinie erhoht sich, sobald auch der
Betriebsabstand zunimmt. Das Layot sollte entlang der Achse
der Laserlinie erfolgen. Fir maximale Genauigkeit verwenden
Sie den mittleren Teil der Laserlinie.

Es sollte beachtet werden, dass die Form der Laserlinien
auf der Oberfliche des Objektes (z. B. Wénde, Decken usw.)
von der Krimmung und Neigung der Oberflache relativ zur
Laserlinie abhéngt.

GENAUIGKEITSUBERPRUFUNG

Uberpriifung der Horizontallinie

Die Uberpriifung der Horizontallinie erfolgt zwischen 2
Wanden, die mindestens 5 m voneinander entfernt sind.

1. Positionieren Sie das Gerdt so nahe wie moglich zu
einer Wand und schalten den horizontalen und vertikalen
Laserstrahl ein (Abbildung A). Stellen Sie den Schalter auf die
Position ON. Drehen Sie das Gerat und richten den Laserstrahl
auf die nachstliegende Wand so, dass die kreuzenden
Laserstrahlen gegenliber dem Gerat sind. Markieren Sie
die Position der kreuzenden Laserstrahlen als Punkt Al.
Markieren Sie die Position der kreuzenden Laserstrahlen an
der gegentiberliegenden Wand als Punkt B1.

2. Drehen Sie das Gerdt um 90° und messen die Abweichung
des Laserstrahls vom Punkt Bl (Abbildung B). Wenn die
Abweichung groBer als 1,5 mm ist, wenden Sie sich an den
Kundenservice.

3. Wiederholen Sie den in Punkt 2 beschriebenen Vorgang
zweimal durch Drehen des Geréts in einer Richtung.

4. Stellen Sie das Gerat ndher an die gegentberliegende Wand.
Markieren Sie die Position der kreuzenden Laserstrahlen als
Punkt B2 (Punkte B1, B2 sollen in derselben Vertikalebene
liegen.) (Abbildung C).

5.Drehen Sie das Gerdt um 180° und markieren die Position der
kreuzenden Laserstrahlen an der gegeniberliegenden Wand
als Punkt A2 (Punkte A1, A2 sollen in derselben Vertikalebene
liegen.) (Abbildung D).

6. Messen Sie den Abstand dA, dB zwischen Punkten A1, A2
bzw B1, B2 (Abbildung D). Wenn die Differenz zwischen dA-
und dB-Werten 3 mm Uberschreitet, wenden Sie sich an den
Kundenservice.

Uberpriifung der Vertikallinie

Verwenden Sie ein Senklot als vertikale Referenzlinie.
Positionieren Sie das Gerat ca. 1,5 m von dem Senklot entfernt
(Abbildung E).

1. Stellen Sie den Schalter auf die Position ON und schalten den
vertikalen Laserstrahl ein. Richten Sie vertikale Laserlinie auf
den Tiefpunkt des Senklots.

2. Wenn die Abweichung der Laserlinie von der Referenzlinie
0,3 mm per 1 m des Senklots (z.B. maximale Abweichung fur
ein Senklot mit einer Lange 2,5 m soll nicht groRer als 0,7 mm
sein) Uberschreitet, wenden Sie sich an den Kundenservice.

PFLEGE

Achtung! Der Kreuzlinienlaser ist ein prazises Gerat und soll
stets vorsichtig behandelt werden. Prifen Sie den Zustand
des Gerétes, bevor Sie es verwenden. Uberpriifen Sie die
Genauigkeit des Gerates, wenn es gefallen lassen wurde oder
anderen mechanischen Belastungen ausgesetzt war.

Die Beachtung der folgenden Vorschriften verldngert die
Funktionsdauer des Gerates:

- Bewahren Sie das Gerat, Ersatz- und Zubehdrteile auRerhalb
der Reichweite von Kindern und fremden Personen auf.

- Das Gerat soll nur mit dem gesperrten Kompensator
transportiert werden.

- Vermeiden Sie StoRe, Falle, starke Vibrationen sowie
Eindringen von Flissigkeit, Baustaub, fremden Gegenstanden
in das Gerat.

- Im Fall des Wassereindringens in das Gerat wenden Sie sich
dann an das Servicezentrum.

- Das Geratdarfnicht lange bei starker Feuchtigkeit aufbewahrt
und verwendet werden.

- Prufen Sie regelméRig die Genauigkeit (siehe Abschnitt
«Genauigkeitstiberprifung»).

- Reinigen Sie das Gerdt mit einem weichen feuchten
Tuch. Verwenden Sie keine aggressiven Chemikalien,
Reinigungslésungen oder dtzenden Mittel.

- Reinigen Sie den Laserstrahlapertur regelmaRBig mit
einem weichen fusselfreien Tuch, das mit Isopropylalkohol
befeuchtet wurde.

ENTSORGUNG
Gerate, Zubehor und die Verpackung sollen recycelt werden
(Wiederverwertung). Zum Recycling schicken Sie das Geréat

bitte an:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben
Deutschland

Werfen Sie das Gerat nicht in den Restmdill. GemaR der
Européischen Richtlinie 2002/96/EG iber Altgerdte mit
Elektronik und ihrer Umsetzung in nationales Recht sind Sie
verpflichtet, nicht mehr gebrauchsfihige Messwerkzeuge
getrennt zu sammeln und zu einer Recyclingstelle zu bringen.

GARANTIE

Alle Gerdte der CONDTROL GmbH werden vor dem Verlassen
der Produktion geprift und unterliegen den folgenden
Garantiebestimmungen.  Mangelhaftungsanspriiche  des
Kaufers und gesetzliche Rechte bleiben davon unberiihrt.

1) Die CONDTROL GmbH verpflichtet sich zur kostenlosen
Behebung der Mangel am Gerét, falls diese nachweislich
innerhalb der Garantiezeit auf einen Material- oder
Produktionsfehler zuriickzufiihren sind.

2) Die Garantiezeit betrdgt 24 Monate bei gewerblichen
Produkten und beginnt ab Datum des Kaufs an den ersten
Endabnehmer (siehe Originalbeleg). Die Betriebsdauer Ihres
Gerates betrdgt 36 Monate.

3) Die Garantie trifft nicht fur Teile zu, deren Fehlfunktion auf
Gebrauch oder VerschleiR zurlckzufiihren sind. Fir Mangel
am Gerat, die durch Nichtbeachten der Bedienungsanleitung,
nicht bestimmungsgemaBem Gebrauch, unzureichendem
Service und Pflege, Verwendung von Nicht- CONDTROL GmbH-
Zubehor oder Ersatzteilen entstehen, gilt die Garantie nicht.
Durch Veranderungen oder Zusdtze am Gerdt erlischt die
Garantie. Fiir Mangel, die den normalen Gebrauch des Gerats
nicht beeintrachtigen, gilt die Garantie nicht.

4) Die CONDTROL GmbH behilt sich das Recht vor, nach eigener
Entscheidung das Gerat zu reparieren oder zu ersetzen.

5) Andere Anspriiche als die oben genannten werden nicht
Uber die Garantie abgedeckt.

6) Nach Garantieleistungen durch die CONDTROL GmbH wird
die Garantiezeit nicht erneuert und auch nicht verldngert.

7) Die CONDTROL GmbH tibernimmt keine Verantwortung fir
Gewinnverlust und andere Umstédnde, die mit dem defekten
Geratin Verbindung stehen. Die CONDTROL GmbH tbernimmt
keine Kosten fur Miet- oder Leihgerate wahrend der Reparatur.
Fir die Garantie gilt deutsches Recht. Ausgeschlossen ist
das CISG (Ubereinkommen der Vereinten Nationen iiber den
internationalen Warenkauf). Anderungen vorbehalten.

WARTUNG UND REPARATUR

Falls das Geraet defekt ist, bringen Sie es bitte zu Ihrem
Haendler zurueck. Falls Sie das Geraet nicht bei einem Haendler
gekauft haben, schicken Sie es mit einer Fehlerbeschreibung
bitte an:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben
Deutschland

Waehrend des Transports und der Aufbewahrung sollte
das Geraet in seiner Tasche oder Koffer sein. Saeubern
Sie besonders die Austrittsfenster der Laserstrahlen und
vermeiden Sie die dort Fusselbildung. Die Saeuberung mit
Reinigungs- und Loesungsmittel ist untersagt. Verwenden
Sie anstelle ein weiches, feuchtes Tuch. Halten Sie das
Geraet nicht unter Wasser oder in andere Fluessigkeiten. Das
eigenstaendige Oeffnen des Geraets ist untersagt. Es darf nur
von einem autorisierten Servicezentrum geoeffnet werden.



Niveau laser

SMART 3D

Mode d’emploi

Félicitations pour l'achat du Niveau Laser SMART 3D
CONDTROL.

Avant la premiére utilisation de I'appareil, veuillez lire
attentivement les consignes de sécurité données a la fin de
cette Notice d’utilisation.

CONSIGNES DE SECURITE

Attention ! Cette Notice d’utilisation fait partie intégrante de
votre appareil. Avant de commencer a utiliser I'appareil, lire
attentivement la Notice. Si vous donner I'appareil a quelqu’un
pour une utilisation temporaire, accompagnez-le de cette
Notice.

- Ne pas utiliser I'appareil de maniére imprévue.

- Ne pas retirer les autocollants et les plaques, prévenir leur
effacement, parce qu’ils contiennent les informations sur
I'utilisation de 'appareil en toute sécurité.

Rayonnement laser !

Ne pas diriger vers les yeux !
Laser de la classe 2

<1 mW, 520 nm

IEC 60825-1: 2014

- Ne pas regarder dans le rayon laser, ni sa réflexion, par I'ceil
non protégé comme par les dispositifs optiques. Ne pas diriger
le rayon laser vers les gens et les animaux sans nécessité. Vous
pouvez les éblouir.

- En général, on protége les yeux en détournant le regard ou
en fermant les paupiéres.

- Installer toujours I'appareil de fagon que les rayons laser
passent a quelque distance au-dessus ou au-dessous du
niveau des yeux.

- Ne pas admettre les personnes non autorisées dans la zone
d’utilisation de I'appareil.

- Garder l'appareil hors de la portée des enfants et des
personnes non autorisées.

- Ne pas désassembler et ne pas réparer l'appareil soi-méme.
L'entretien et la réparation doivent étre confiés exclusivement
aux professionnels qualifiés et doivent étre réalisés avec
I'utilisation des piéces de rechange d’origine.

- llestinterdit d’utiliser 'appareil dans I'atmosphére explosive,
a proximité des matériaux inflammables.

DESCRIPTION DE LAPPAREIL

Le Niveau Laser SMART 3D CONDTROL est congu pour
construire et contréler les plans et les lignes verticaux et
horizontaux.

L’appareil a 2 modes de fonctionnement :

- avec le compensateur bloqué, pour construire les plans et les
lignes sous des angles quelconques ;

- avec la compensation automatique de I'inclinaison du boitier
de I'appareil jusqu’a 4°.

Le mode impulsionnel permet d’utiliser le détecteur pour
augmenter la portée du travail étant également congu pour
fonctionner avec le détecteur dans les conditions du bon
niveau d’éclairage lorsque le rayon laser est mal visible.
L'appareil peut étre utilisé dans les locaux clos et sur les
chantiers ouverts.

1-Fenétres des désignateurs a laser

2 —Panneau de commande

3 — Curseur du bloqueur

4 — Prise Type C pour chargement de la batterie
5 —Filetage pour fixation sur trépied 1/4”

Panneau de commande

4 5

1. Activation/désactivation des émetteurs laser

2. Activation/désactivation du mode impulsionnel
3. Indicateur de puissance

4. Voyant de blocage du compensateur

5. Voyant du mode impulsionnel

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Plage de service/

avec détecteur* 30m/60m

Précision d’auto-nivellement 40,3 mm/m

Plage d'auto-nivellement +4°

Durée de fonctionnement

-avec un émetteur laser 25 heures

activé

- avec tous les émetteurs 7,5 heures

activés

Temp.erature de 10°C . +50°C

fonctionnement

Température de stockage -20°C ... +70°C

Humidité relative 90%

Degré de protection contre

\ s - P54

I'humidité et la poussiere

Type du filetage pour 14"

fixation sur trépied

Type du laser Classe [1520 nm <1 mW

Source d'alimentation 3'7\/3?09 ’?“Ah
batterie li-ion

Dimensions extérieures 105x77x98 mm

Poids 0,39 kg

* La plage de fonctionnement peut différer de celle indiquée en
fonction des conditions d’éclairage.

ETENDUE DE FOURNITURE
Niveau laser : 1 pc.
Fixation : 1 pc.

Chargeur : 1 pc.

Notice d’utilisation : 1 pc.
Sac:1pc.

PREPARATION AU FONCTIONNEMENT DE L’APPAREIL

Alimentation de I’appareil
L'appareil est alimenté par une batterie li-ion 3,7 V 3600 mAh
intégrée.

Chargement de la batterie Li-ion

Si I'indicateur bas de puissance sur le panneau de commande
clignote en vert, il faut charger la batterie.

Le chargement de la batterie li-ion s’effectue de la fagon
suivante :

1) Insérez le chargeur fourni dans le connecteur du type C pour
charger I'appareil.

2) Branchez le chargeur a la source d’alimentation.

3) Au cours du chargement, le niveau de charge de la batterie

E sera affiché sur le panneau de commande.

4) La charge de la batterie prend 3 heures environ. Il est
possible d’utiliser 'appareil au cours du chargement de la
batterie.

5) Une fois la batterie complétement chargée, tous les
indicateurs LED montrant le niveau de charge de la batterie
seront allumés. Débranchez le chargeur.

UTILISATION DE L’APPAREIL

Installez I’appareil sur une surface solide stable ou sur un
trépied.

Sélectionnez le mode de fonctionnement de I'appareil par le
curseur du bloqueur :

1) Mode de compensation automatique

Déplacez le curseur du bloqueur en position ON a L'appareil
s’allumera automatiquement.

Par des appuis brefs sur le bouton activez les
émetteurs laser nécessaires pour le fonctionnement.

@ activez/désactivez

Pour arréter I'appareil, déplacez le curseur du bloqueur en

position OFF e .

2) Mode de construction des plans inclinés

Par un appui bref sur le bouton
le mode impulsionnel.

Déplacez le curseur du bloqueur en position OFF e

Faites marcher I'appareil par un appui long du bouton @
pendant 3 secondes.

Par des appuis brefs sur le bouton@activez les émetteurs

laser nécessaires pour le fonctionnement. Les émetteurs laser
allumés clignoteront toutes les 6 secondes.

Par un appui bref sur le bouton @ activez/désactivez le
mode impulsionnel.

Apres l'activation de toutes les combinaisons possibles des
lignes laser, les émetteurs laser seront désactivés.
Pour reprendre le fonctionnement de I'appareil en mode de

construction des plans inclinés, maintenez le bouton
pendant 3 secondes.

Attention : pour prolonger le temps de fonctionnement et
réduire le risque d’un éblouissement non intentionnel, il faut
sélectionner le nombre minimal de modules laser activés.
Lorsque vous travaillez a proximité des objets ou des flux
d’air qui different par leurs températures de celle ambiante a
cause de I'hétérogénéité de I'atmospheére, la ligne laser peut
trembloter. Lorsque la distance augmente, I'effet est aggravé.
Avec le prolongement de la distance, la ligne laser devient plus
large. Le repérage doit étre fait le long de I’axe de la ligne laser.
Pour obtenir la précision maximale, utilisez la section médiane
de la ligne laser.

Il faut prendre en compte que la forme des lignes laser sur la
surface de I'objet (par exemple, sur les murs, les planchers,
etc.) dépend de la courbure et de I'inclinaison de la surface par
rapport au plan laser.

VERIFICATION DE LA PRECISION

Vérification de I’horizontale

Pour la verification de I’horizontale, 2 murs verticaux paralléles
sont nécessaires face a face a la distance de 5 m.
1.Installezl’appareil le plus prés possible d’un des murs (voir fig.
A). Allumez les émetteurs verticaux et horizontaux, débloquez
le compensateur. Tournez I'appareil avec les émetteurs vers le
mur le plus proche de sorte que I'intersection des lignes laser
sur le mur soit située en face de I'appareil. Marquez la position
du point d’intersection des lignes laser avec le repére Al. Sur
le mur opposé a I'appareil, marquez le point B1.

2. Faites pivoter I'appareil de 90°, mesurez I'écart de l'axe
du faisceau par rapport au repére B1 (voir fig. B). Si I’écart
dépasse 1,5 mm, contactez le centre de service.

3. Répétez I'étape 2 deux fois de plus, en tournant I'appareil
dans le méme sens.

4. Déplacez I'appareil vers le mur opposé, marquez
I'intersection des lignes laser avec la marque B2 (les marques
B1, B2 doivent étre sur la méme ligne verticale) (voir fig. C).

X B1

B2

5. Faites pivoter |'appareil de 180° et marquez l'intersection
des lignes laser sur le mur opposé avec le repére A2 (les
repéres A1, A2 doivent étre sur la méme ligne verticale) (voir
fig. D).

6. Mesurez les distances dA, dB entre les reperes Al, A2 et
B1, B2 respectivement (voir fig. D). Si la différence entre les
valeurs dA, dB dépasse 3 mm, contactez le centre de service.

i

Attention: vérifiez séparément chacun des plans horizontaux.

Vérification de la verticale

Utilisez un fil a plomb comme référence verticale. Installez
I'appareil a une distance d’environ 1,5 m du fil a plomb (voir
fig. E).

1. Débloquez le compensateur, allumez I"émetteur vertical,
alignez I’axe de la ligne laser verticale avec le point d’aplomb
inférieur.

2. Si I'écart de I'axe de la ligne verticale par rapport a la
suspension dépasse 0,3 mm pour 1 m de la longueur de la
suspension (par exemple, pour un fil a plomb de 2,5 m de long
- I’écart maximum ne doit pas dépasser 0,7 mm) - contactez le
centre de services.

ENTRETIEN ET UTILISATION

Attention! L'appareil est un instrument optique-mécanique
de précision et doit étre manipulé avec précaution. Avant
de commencer les travaux, ainsi qu’aprés des impacts
mécaniques (chutes, chocs), vérifiez la précision de I'appareil.
Le respect des recommandations suivantes prolongera la
durée de vie de I'appareil :

- Gardez I'appareil, les pieces de rechange et les accessoires
hors de portée des enfants et des personnes non autorisées.

- Déplacer I'appareil uniquement avec le compensateur
bloqué.

- Protégez I'appareil contre les chocs, les chutes, les fortes
vibrations, ne laissez pas I’humidité, la poussiére de
construction, les corps étrangers pénétrer a l'intérieur de
I'appareil.

- Si de I’humidité pénetre dans l'appareil, contactez le centre
de service.

- Ne stockez pas et n’utilisez pas I'appareil pendant une longue
période dans un environnement tres humide.

- Vérifiez périodiquement la précision de I'instrument (voir la
section «Vérification de la précision»).

- Nettoyez I'appareil avec un chiffon doux et humide. N'utilisez
pas de produits chimiques agressifs, de solvants de nettoyage
ou de détergents.

- Essuyez périodiquement I'ouverture du laser avec un chiffon
doux non pelucheux contenant de I'alcool isopropylique.

RECYCLAGE

Les outils, accessoires et emballages périmés doivent étre
recyclés. Veuillez envoyer le produit a I'adresse suivante pour
un recyclage approprié :

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Germany o 354

Ne jetez pas le produit dans les ordures ménageres !

Selon la directive européenne 2002/96/EC, les outils de
mesure périmés et leurs composants doivent étre collectés
séparément et soumis a un recyclage écologique des déchets.

GARANTIE

Tous les appareils CONDTROL GmbH sont soumis a un controle
post-production et sont régis par les conditions de garantie
suivantes. Le droit de réclamation de I'acheteur concernant
les défauts et les dispositions générales de la législation en
vigueur n’expire pas.

1) CONDTROL GmbH s’engage a éliminer tous les défauts
de l'appareil, découverts pendant la période de garantie,
qui représentent le défaut de matériel ou de fabrication en
volume et a ses propres frais.

2) La période de garantie est de 24 mois et court a compter
de la date d’achat par le client final (voir la piéce justificative
originale).

3) La garantie ne couvre pas les défauts résultant de I'usure ou
d’une mauvaise utilisation, le dysfonctionnement de I'appareil
causé par le non-respect des instructions de ce manuel
d’utilisation, une maintenance et un entretien intempestifs
et un entretien insuffisant, l'utilisation d’accessoires et pieces
de rechange non originaux. Les modifications de conception
de I'appareil déchargent le vendeur de la responsabilité des
travaux sous garantie. La garantie ne couvre pas les dommages
esthétiques qui n’entravent pas le fonctionnement normal de
I'appareil.

4) CONDTROL GmbH se réserve le droit de décider du
remplacement ou de la réparation de |'appareil.

5) Les autres réclamations non mentionnées ci-dessus ne sont
pas couvertes par la garantie.

6) Apreés avoir détenu les travaux de garantie par CONDTROL
GmbH, la période de garantie n’est pas renouvelée ou
prolongée.

7) CONDTROL GmbH n’est pas responsable du manque a
gagner ou des inconvénients liés a un défaut de I'appareil, du
colt de location d’un équipement alternatif pour la période
de réparation.

Cette garantie s’applique au droit allemand, a I'exception
des dispositions de la Convention des Nations Unies sur les
contrats de vente internationale de marchandises (CVIM).

En cas de garantie, veuillez retourner I'appareil au revendeur
ou I’envoyer avec la description du défaut a I'adresse suivante :

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben
Germany



Livello laser

SMART 3D

Manuale dell’'utente

Congratulazioni per I'acquisto di un livello laser SMART 3D
CONDTROL.

Prima di usare questo dispositivo perla primavolta, per favore,
legga attentamente le istruzioni di sicurezza, contenute in
questo manuale dell’utente.

ISTRUZIONE DI SICUREZZA

Attenzione! Questo manuale dell’'utente & la parte integrante
del Suo dispositivo. Leggere attentamente I'istruzione prima
di utilizzare il dispositivo. Nel caso di trasferimento del
dispositivo in uso temporaneo si assicuri obbligatoriamente di
allegare questa istruzione ad esso.

- Non usare il dispositivo in modo diverso da quello previsto.
- Non rimuovere le targhette di avvertimento e proteggerle
dall’abrasione perché esse contengono informazioni sull’uso
sicuro del dispositivo.

Radiazione laser!

Non puntare negli occhi
Laser di classe 2

<1 mW, 520 nm

IEC 60825-1: 2014

- Non guardare nel raggio laser, né nel riflesso di esso, sia
con l'occhio non protetto che attraverso dispositivi ottici.
Non puntare inutilmente il raggio laser verso le persone o gli
animali. Si puo accecarli.

- La protezione degli occhi viene solitamente eseguita
allontanando lo sguardo o chiudendo le palpebre.

- Installare sempre il dispositivo in modo che i raggi laser
passino a una distanza sopra o sotto il livello degli occhi.

- Tenere le persone non autorizzate fuori dall’area operativa
del dispositivo.

- Tenere il dispositivo fuori dalla portata di bambini e persone
non autorizzate.

- Non smontare o riparare il dispositivo da soli. La
manutenzione e la riparazione devono essere affidate
esclusivamente al personale qualificato e con I'applicazione
delle parti di ricambio originali.

- E vietato di utilizzare il dispositivo in un ambiente esplosivo,
vicino ai materiali infiammabili.

DESCRIZIONE DEL DISPOSITIVO

Livello laser SMART 3D CONDTROL é progettato per costruire
e controllare piani e linee verticali e orizzontali.

Dispositivo ha 2 modalita di lavoro:

- con compensatore bloccato, per costruire piani e linee ad
angoli arbitrari;

- con compensazione automatica dell’inclinazione del corpo
del dispositivo fino a 4°.

Il regime impulsivo consente di utilizzare il rilevatore per
aumentare il raggio di lavoro ed é progettata anche per
funzionare con il rilevatore in buone condizioni di luce,
quando il raggio laser & poco visibile.

Il dispositivo e adatto per il funzionamento sia all’interno che
in cantieri aperti.

1—Finestre di emettitori laser

2 —Pannello di controllo

3 — Motore bloccante

4 — Connettore di tipo C per la ricarica della batteria
5 — Filettatura per montaggio su treppiede 1/4”

Pannello di controllo

1. Accensione/spegnimento degli emettitori laser
2. Accensione/spegnimento del regime impulsivo
3. Indicatore di alimentazione

4. Indicatore di blocco del compensatore

5. Indicatore del regime impulsivo

CARATTERISTICHE TECNICHE

C dil

amp?o i avor*o/ 30 m/60m
con rilevatore
Precisione di

+

autolivellamento +0,3 mm/m
InterYaIIo di 440
autolivellamento
Durata di funzionamento
- con un emettitore 25 ore

laser acceso
- con tutti emettitori 7,5 ore

laser accesi
Temperatura di 10°C ... +50°C
funzionamento
Temperatura di stoccaggio -20°C ... +70°C
Umidita relativa dell’aria 90%
Grado di protezione contro

N IP54
umidita e polvere
Tipo di filettatura per il 14
montaggio sul treppiede
Tipo di laser Classe I1 520nm <1 mW
Fonte di alimentazione 3,7V 3600 mAh
batteria agli ioni di litio

Ingombro 105x77x98 mm
Peso 0,39 kg

* Il campo di funzionamento puo variare a seconda delle
condizioni di illuminazione.

COMPLETAMENTO
Livello laser—1 nr.
Fissaggio—1nr.
Caricabatterie—1nr.
Manuale d’utente — 1 nr.
Borsa—1nr.

PREPARAZIONE PER IL LAVORO CON IL DISPOSITIVO

Alimentazione del dispositivo
Il dispositivo e alimentato da una batteria integrata agli ioni di
litio da 3,7 V 3600 mAh.

Carica della batteria agli ioni di litio
Se l'indicatore di potenza inferiore sul pannello di controllo
lampeggia in verde, & necessario caricare la batteria.

La carica di una batteria agli ioni di litio & la seguente:

1) Inserisci il caricabatterie incluso nella presa di ricarica di
tipo C sul dispositivo

2) Collegare il caricabatterie a una fonte di alimentazione.

3) Durante la ricarica, il pannello di controllo visualizzera il
livello di carica della batteria

4) Il tempo di ricarica della batteria & di circa 3 ore. E
consentito il funzionamento del dispositivo durante la carica
della batteria.

5) Appena la batteria & completamente carica, tutti gli
indicatori LED cheindicanoil livello della batteria siaccendono.
Scollegare il caricatore.

LAVORO CON IL DISPOSITIVO

Posizionare lo strumento su una superficie rigida e stabile o
su un treppiede.

Con il motore del bloccante, selezionare la modalita di
funzionamento del dispositivo:

1) Modalita di compensazione automatica
Spostare il motore di blocco in posizione ON a Il dispositivo

si accendera automaticamente. Premere brevemente il

tasto @ per accendere gli emettitori laser necessari per

il funzionamento.
Premere brevemente il tasto @ per attivare/disattivare
la modalita impulsiva

Per spegnere il dispositivo spostare il motore di blocco in

posizione OFF e .

2) Modalita di costruzione di piani inclinati
Spostare il motore di blocco in posizione OFF e

Accendere il dispositivo premendo a lungo il tasto @
per 3 secondi.

Premere brevemente il tasto @ per accendere gli

emettitori laser necessari per il funzionamento. Gli emettitori
laser accesi lampeggeranno ogni 6 secondi.

Premere brevemente il tasto per attivare/disattivare
la modalita impulsiva.

Dopo aver acceso tutte le combinazioni possibili di linee laser,
gli emettitori laser si spengono.

Tenere premuto il tasto @ per 3 secondi per riprendere

il funzionamento del dispositivo in modalita di piani inclinati.

Attenzione: per aumentare il tempo di funzionamento e
ridurre il rischio di accecamento involontario, & necessario di
selezionare il numero minimo richiesto di moduli laser inclusi.

Quando silavora vicino a oggetti o flussi d’aria che differiscono
per temperatura dall’ambiente a causa della disomogeneita
dell’atmosfera, la linea laser potrebbe oscillare. All'laumentare
della distanza, 'effetto diventa piu forte.

Con l'aumento della distanza, la larghezza della linea laser
anche si aumenta. La marcatura deve essere eseguita lungo
I'asse della linea laser. Per il ricevimento della massima
precisione, utilizzare la sezione centrale della linea laser.

Va tenuto presente che la forma delle linee laser sulla
superficie dell’'oggetto (ad esempio, su pareti, soffitti, ecc.)
dipende dalla curvatura e dalla pendenza della superficie
rispetto al piano laser.

CONTROLLO DI PRECISIONE

Controllo di orizzontale

2 pareti verticali parallele posizionate I'una di fronte all’altra a
una distanza di 5 m sono necessarie per il controllo.

1. Posizionare il dispositivo il pil vicino possibile ad una delle
pareti (vedi Fig. A).

Accendere gli emettitori verticale e orizzontale, sbloccare il
compensatore. Ruotare il dispositivo con gli emettitori verso la
parete vicina in modo che I'intersezione delle linee laser sulla
parete sia opposta al dispositivo. Contrassegnare la posizione
del punto diintersezione delle linee laser con il segno Al. Sulla
parete lontana di fronte al dispositivo contrassegnare il punto
B1.

2. Ruotare il dispositivo di 90°, misurare la deviazione dell'asse
del raggio dal segno B1 (vedi Fig.B). Se la deviazione supera 1,5
mm, contattare il centro di assistenza.

3. Ripetere il punto 2 altre 2 volte, ruotando il dispositivo in
una direzione.

4. Spostare il dispositivo verso la parete opposta,
contrassegnare la intersezione delle linee laser con il segno B2
(i segni B1, B2 devono essere sullo stesso verticale) (vedi Fig.C).

5. Ruotare il dispositivo di 180° e segnare sulla parete opposta
l'intersezione delle linee laser con il segno A2 (i segni Al, A2
devono essere sullo stesso verticale) (vedi Fig.D).

6. Misurare le distanze dA, dB tra i segni Al, A2 e B1, B2
rispettivamente (vedi Fig. D). Se la differenza tra i valori dA, dB
supera 3 mm, contattare il centro di assistenza.

Controllo di verticale

Utilizzare un piombo come un modello di verticale. Installare
il dispositivo ad una distanza di circa 1,5 m dal piombo (vedi
Fig. E).

1.Sbloccare il compensatore, accendere I'emettitore verticale,
allineare I'asse della linea laser verticale con il punto inferiore
del piombo.

2. Se la deviazione dell’'asse della linea verticale dalla
sospensione supera 0,3 mm per 1 m della lunghezza della
sospensione (ad esempio, per un piombo con una lunghezza
di 2,5 m —la deviazione massima non deve superare 0,7 mm) —
contattare il centro di assistenza.

MANUTENZIONE E FUNZIONAMENTO

Attenzione! Questo strumento & un dispositivo preciso ottico-
meccanico e deve essere trattato con cura. Prima di iniziare
i lavori e anche dopo gli impatti meccanici (cadute, urti),
effettuare la verifica della precisione del dispositivo.
L'osservanza delle seguenti raccomandazioni prolunghera la
durata del dispositivo:

- Conservare il dispositivo, i pezzi di ricambio e gli accessori
fuori dalla portata dei bambini e di persone non autorizzate.

- Spostare il dispositivo solo con il compensatore bloccato.

- Proteggere il dispositivo da urti, cadute, vibrazioni forti,
non consentire I'ingresso di umidita, polvere da costruzione,
oggetti estranei all'interno del dispositivo.

- Se il liquido entra nel dispositivo, contattare un centro di
assistenza.

- Non conservare e non utilizzare il dispositivo per lunghi
periodi in ambienti umidi.

- Controllare periodicamente la precisione del dispositivo (vedi
paragrafo Controllo di precisione).

- Pulire il dispositivo con un panno morbido e umido. Non
utilizzare prodotti chimici aggressivi, solventi o detergenti.

- Pulire periodicamente l'apertura del laser con un panno
morbido senza pelo con alcool isopropilico.

UTILIZZAZIONE

| dispositivi, gli accessori e gli imballaggi non funzionanti
devono essere riciclati. Si prega di inviare l'articolo al seguente
indirizzo per il riciclaggio corretto:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Deutschland e =]
Non smaltire il dispositivo nei rifiuti urbani

In conformita con la Direttiva Europea 2002/96/C, gli strumenti
di misura scaduti e i componenti di essi devono essere raccolti
separatamente e spediti per il riciclaggio ecologico dei rifiuti.

GARANZIA

Tutti i prodotti CONDTROL GmbH sono sottoposti a controllo
post-produzione e soggetti alle seguenti condizioni di
garanzia. Il diritto dell’acquirente di presentare le pretese
relative a difetti e disposizioni generali della legge vigente non
decadono.

1) L'Azienda CONDTROL GmbH si impegna ad eliminare
completamente e a proprie spese tutti i difetti del prodotto
rilevati durante il periodo di garanzia, che rappresentano un
difetto di materiale o di fabbricazione.

2) Il periodo di garanzia & di 24 mesi e decorre dalla data di
acquisto da parte del consumatore finale (rif. Originale del
documento di accompagnamento).

3) La garanzia non copre i difetti causati dall’'usura normale
o dall’'uso improprio, il malfunzionamento del prodotto
causato dal mancato rispetto delle istruzioni contenute nel
presente manuale dell'utente, I'assistenza intempestiva e la
cura insufficiente, l'uso di accessori e pezzi di ricambio non
originali. Le modifiche alla costruzione del prodotto esonerano
il venditore dalla responsabilita per il servizio di garanzia. La
garanzia non copre i danni estetici che non interferiscono con
il funzionamento normale del prodotto.

4) 'Azienda CONDTROL GmbH si riserva il diritto di prendere la
decisione di sostituzione o riparazione del prodotto.

5) Le pretese diverse da quelle sopra menzionate non sono
coperte dalla garanzia.

6) Dopo che CONDTROL GmbH ha eseguito i lavori di garanzia,
il periodo di garanzia non viene esteso.

7) CONDTROL GmbH non & responsabile per mancato
guadagno o inconvenienti associati a un difetto del prodotto,
il costo del noleggio di apparecchiature alternative per il
periodo di riparazione. Questa garanzia si applica alla legge
tedesca, escluse le disposizioni della Convenzione sui contratti
per la vendita internazionale di beni mobili (CISG).

In caso di garanzia, si prega di restituire I'articolo al rivenditore
o inviarlo con la descrizione del difetto al seguente indirizzo:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Deutschland



Laser krzyzowy

SMART 3D

Instrukcja obstugi

Gratulujemy zakupu niwelatora laserowego SMART 3D
CONDTROL.

Przed pierwszym uzyciem urzadzenia prosimy o doktadne
zapoznanie sie z instrukcjami bezpieczenstwa na koncu
niniejszej instrukcji obstugi.

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Uwaga! Niniejsza instrukcja obstugi jest obowigzkowa czescig
urzadzenia. Prosimy o uwazne przeczytanie instrukcji przed
uzyciem urzadzenia. Przekazujac urzadzenie na okreslony
czas, nalezy dotgczy¢ do niego niniejszg instrukcje.

- Nie uzywaj urzadzenia do innych celéw.

- Nie usuwaj naklejek i etykiet oraz chron je przed $cieraniem,
poniewaz zawierajg informacje o bezpiecznej obstudze
przyrzadu.

Swiatto laseral!
Nie celuj w oczy
Laser klasy 2

<1 MW, 520 nm
IEC 60825-1: 2014

- Nie patrz na promien lasera lub jego odbicie nieostonietym
okiem lub poprzez urzadzenia optyczne. Nie kieruj wigzki
lasera na ludzi lub zwierzat bez potrzeby. Mozesz ich oslepic.

- Ochrona oczu jest zwykle wykonywana poprzez odwrdécenie
wzroku lub zamkniecie powiek.

- Zawsze instaluj urzadzenie tak, aby promienie lasera
przechodzity w odlegtosci powyzej lub ponizej poziomu oczu.

- Trzymaj osoby nieupowaznione z dala od obszaru dziatania
urzadzenia.

- Przechowuj urzadzenie poza zasiegiem dzieci i oséb
nieupowaznionych.

- Nie demontuj ani nie naprawiaj urzadzenia samodzielnie.
Obstuge i naprawy powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel przy uzyciu oryginalnych czesci
zamiennych.

- Zabrania sie uzywania urzadzenia w S$rodowisku
wybuchowym, w poblizu materiatéw tatwopalnych.

OPIS URZADZENIA

Niwelator laserowy SMART 3D CONDTROL jest przeznaczony
do budowania i kontrolowania pionowych i poziomych
ptaszczyzn i linii.

Urzadzenie posiada 2 tryby pracy:

- z zablokowanym kompensatorem, do konstruowania
ptaszczyzn i linii o dowolnych katach;

-z automatyczng kompensacja nachylenia obudowy
urzgdzenia do 4°.

Tryb impulsowy umozliwia wykorzystanie detektora do
zwiekszenia zasiegu pracy, a takze jest przeznaczony do pracy
z detektorem w dobrych warunkach oswietleniowych, gdy
wigzka lasera jest stabo widoczna.

Urzadzenie nadaje sie do uzytku zaréwno wewnatrz
pomieszczen jak i na zewnatrz.

1- Okna emiteréw laserowych

2 - Panel sterowania

3 - Silnik blokady

4 - Ztacze typu C do tadowania akumulatora
5 - Gwint do montazu na statywie 1/4”

Panel sterowania

1. Wtacz/wytacz emitery laserowe
2. Wtacz/wytacz tryb impulsowy

3. Wskaznik zasilania

4. Wskaznik blokady kompensatora
5. Wskaznik trybu impulsowego

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zasieg pracy/

z detektorem* 30m/60m

Dokfadn0?c ) £0,3 mm/m

samowyréwnania

Zasieg samowyrdwnania +4°

Dtugosc pracy

-Z jednym wtgczonym 25 godz

emiterem laserowym

-Ze wszystkimi wtgczonymi 7,5 godz

emiterami laserowymi

Temperatura pracy -10°C ... +50°C

Temperatura ) 20°C ... 470°C

przechowywania

Wzg!edna wilgotnos¢ 90%

powietrza

St.ople.n (?chrony przed P54

wilgociag i kurzem

Typ gwintu do 147

zamontowania statywu

Typ lasera Klasa Il 520nm <1 MW

- — 3,7V 3600 mAh akumulator

Zrédto zasilania . R
litowo-jonowy

Wymiary gabarytowe 105x77x98 mm

Waga 0,39 kg

* Zasieg pracy moze sie rézni¢ w zaleznosci od warunkéw
oswietleniowych.

KOMPLETOWANIE
Niwelator laserowy - 1 szt.
Mocowanie - 1 szt.
tadowarka - 1 szt.
Instrukcja obstugi - 1 szt.
Torba - 1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY Z URZADZENIEM

Zasilanie urzadzenia
Urzadzenie zasilane jest wbudowanym akumulatorem litowo-
jonowym 3,7v 3600 mAh.

tadowanie akumulatora litowo-jonowego

Jesli dolna kontrolka zasilania na panelu sterowania miga na
zielono, wtedy akumulator wymaga natadowania.

tadowanie akumulatora litowo-jonowego przebiega w
nastepujacy sposob:

1) Wtéz tadowarke wchodzaca w komplet dostawy do gniazda
tadowania typu-C urzadzenia

2) Podtacz tadowarke do zasilania.

3) Podczas tadowania poziom baterii bedzie wyswietlany na

panelu sterowania E .

4) Czas tadowania baterii to okoto 3 godziny. Praca urzadzenia
podczas tadowania akumulatora jest dozwolona.

5) Po catkowitym natadowaniu baterii, wszystkie diody
LED poziomu natadowania baterii bedg sie Swieci¢. Odtgcz
tadowarke.

PRACA Z URZADZENIEM

Umies¢ urzadzenie na twardej, stabilnej powierzchni lub na
statywie.

Za pomoca pokretta blokady wybierz tryb pracy:

1) Tryb automatycznej kompensacji
Ustaw pokretto blokady w pozycji ON a . Urzadzenie
wiaczy sie automatycznie.

Krétkim nacisnieciem przycisku @ wiacz emitery
laserowe wymagane do pracy.
@ wigcz/wytacz tryb

Krotkim nacisnieciem przycisku
impulsowy.

Aby wytgczy¢ urzadzenie, nalezy przesunac¢ pokretto blokady
do pozycji OFF e

2) Sposob konstruowania ptaszczyzn pochytych

Ustaw pokretto blokady do pozycji OFF

Witgcz urzadzenie poprzez dtugie nacisnigcie przycisku @

w ciggu 3 sekund.
Krétkim nacisnieciem przycisku wtgcz emitery

laserowe wymagane do pracy. Wtgczone emitery laserowe

bedg migac co 6 sekund.
@ wtgcz/wytacz tryb

Krotkim nacisnieciem przycisku
impulsowy.

Po witaczeniu wszystkich mozliwych kombinacji linii
laserowych, emitery laserowe zostang wytgczone.

Aby ponownie wtaczy¢ urzadzenie w trybie konstruowania
ptaszczyzn pochytych, nalezy przytrzymac przycisk w
ciggu 3 sekund.

Uwaga: Aby wydtuzy¢ czas pracy i zmniejszy¢ ryzyko
niezamierzonego o$lepienia, nalezy wybra¢ minimalng liczbe
wymaganych modutéw laserowych.

Podczas pracy w poblizu obiektéw lub pragdéw powietrznych,
ktorych temperatura rézni sie od temperatury otoczenia
ze wzgledu na niejednorodnos¢ atmosfery, moze wystagpic
drzenie linii laserowej. Efekt ten zwieksza sie wraz ze wzrostem
odlegtosci.

Szerokos¢ linii laserowej zwieksza sie wraz ze wzrostem
odlegtosci. Znakowanie powinno odbywac¢ sie wzdtuz osi
linii laserowej. Uzyj srodkowego odcinka linii laserowej, aby
uzyska¢ maksymalng doktadnosc.

Nalezy pamietaé, ze ksztatt linii laserowych na powierzchni
obiektu (np. scian, sufitow itp.) zalezy od krzywizny i nachylenia
powierzchni w stosunku do ptaszczyzny lasera.

KONTROLA DOKLADNOSCI

Sprawdzanie poziomu

W celu kontroli potrzebne sg 2 réwnolegte pionowe Sciany
potozone naprzeciw siebie w odtegtosci 5 m.

1. Ustawi¢ urzadzenie jak najblizej jednej ze $cian (patrz
rys. A). Wiaczyé emitery pionowe i poziome i odblokowaé
kompensator. Obréci¢ urzadzenie w kierunku sciany, tak aby
linie lasera na $cianie przecinaty sie naprzeciwko urzadzenia.
Zaznaczy¢ potozenie punktu przeciecia linii laserowych
na znaku Al. Na drugiej $cianie, naprzeciwko urzadzenia,
zaznaczy¢ punkt B1.

-
B1

A /

2. Obrdci¢ urzadzenie o 90°, zmierzyé odchylenie osi wigzki
od B1 (zob. rysunek B). Jesli odchylenie przekracza 1,5 mm -
skontaktowac sie z centrum serwisowym.

3. Powtdrzy¢ punkt 2 jeszcze 2 razy, obnracajac urzadzenie w
jednym kierunku.

4. Przenie$¢ urzadzenie na przeciwlegty $ciane, zaznaczy¢
przeciecie linii laserowych znakiem B2 (znaki B1, B2 powinny
znajdowac sie na tym samym pionie) (patrz Rys.C).

5. Obréci¢ urzadzenie o 180° i zaznaczyé przeciecie linii
laserowych na przeciwlegtej Scianie znakiem A2 (znak A1, A2
musi znajdowac sie na tym samym pionie) (patrz Rysunek D).
6. Zmierzy¢ odlegtosci dA, dB odpowiednio miedzy znakami
A1, A2 iB1, B2 (patrz rys. D). Jesli réznica miedzy wartosciami
dA, dB przekracza 3 mm - skontaktowad sie z centrum
serwisowym.

Sprawdzanie pionu

W charakterze pionowego wzorca nalezy uzy¢ pionu. Ustawic
urzgdzenie na odlegto$¢ okoto 1,5 m od pionu (patrz rysunek
E).

1. Odblokowa¢ kompensator, wtgczy¢ emitor pionowy,
potaczy¢ os pionowej linii laserowej z dolnym punktem pionu.
2.Jezeliodchylenie osilinii pionowej od zawieszenia przekracza
0,3 mm na 1 m dtugosci zawieszenia (np. dla pionu o dtugosci
2,5 m - maksymalne odchylenie nie powinno wynosi¢ 0,7 mm)
—skontaktowac sig z centrum serwisowym.

KONSERWACIJA | EKSPLOATACIJA

Uwaga! Urzadzenie jest precyzyjnym  urzadzeniem
optyczno-mechanicznym i wymaga starannej obstugi.
Przed rozpoczeciem pracy, jak réwniez po oddziatywaniach
mechanicznych  (upadki, uderzenia) nalezy sprawdzi¢
doktadnos$¢ urzadzenia.

Przestrzeganie nastepujacych zalecen przedtuzy okres
uzytkowania urzadzenia:

- Produkt, czesci zamienne i akcesoria nalezy przechowywac
w miejscu niedostepnym dla dzieci i 0s6b nieupowaznionych.
- Przemieszcza¢ urzadzenie tylko z zablokowanym
kompensatorem.

- Chroni¢ urzadzenie przed wstrzagsami, upadkami, silnymi
wibracjami, wilgocia, pytem budowlanym i ciatami obcymi.

- W przypadku dostania sie wilgoci do urzadzenia, nalezy
skontaktowac sie z centrum serwisowym.

- Nie nalezy przechowywaé ani uzywaé urzadzenia przez
dtuzszy czas w wilgotnych warunkach.

- Okresowo sprawdzac urzadzenie pod wzgledem doktadnosci
(patrz rozdziat «Kontrola doktadnosci»).

- Urzadzenie nalezy czysci¢ miekka, wilgotng Sciereczka. Nie
nalezy uzywac agresywnych chemikalidow, rozpuszczalnikéw
czyszczacych ani detergentow.

- Przystone lasera nalezy okresowo przeciera¢ miekka,
niestrzepiaca sie Sciereczka zawierajaca alkohol izopropylowy.

UTYLIZACJA

Przeterminowane narzedzia, akcesoria i opakowanie powinny
by¢ przekazane do recyklingu odpaddéw. Prosimy o przestanie
urzgdzenia na nastepujacy adres w celu dokonania wtasciwego

recyklingu:
[ 2]

Nie wyrzucac urzadzenia do odpadéw komunalnych!!

Zgodnie z dyrektywa europejskg 2002/96/WE, zuzyte
narzedzia pomiarowe i ich czesci sktadowe musza by¢
zbierane oddzielnie i poddawane przyjaznemu dla sSrodowiska
recyklingowi odpadow.

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben
Niemcy

GWARANCJA

Wszystkie urzadzenia firmy CONDTROL GmbH poddawane s3
kontroli poprodukcyjnej i podlegajg nastepujacym warunkom
gwarancji. Prawo kupujacego do roszczen z tytutu wad oraz
ogoblne przepisy obowigzujgcego prawa nie wygasaja.

1) CONDTROL GmbH zobowigzuje sie do usuniecia wszystkich
wad urzadzenia, ujawnionych w okresie gwarancyjnym,
ktére stanowia wade materiatowg lub wykonawcza w petnej
objetosci i na wtasny koszt.

2) Okres gwarancji wynosi 24 miesiecy i zaczyna bieg od daty
zakupu przez klienta koricowego (patrz oryginalny dokument
towarzyszacy).

3) Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych w wyniku
zuzycia lub nieprawidtowego uzytkowania, wadliwego
dziatania urzadzenia spowodowanego nieprzestrzeganiem
instrukcji obstugi, nieterminowej konserwacji i serwisu oraz
niewystarczajgcej dbatosci, uzycia nieoryginalnych akcesoriow
i cze$ci zamiennych. Zmiany w tworzenia urzadzenia zwalniajg
sprzedawce z odpowiedzialno$ci za prace gwarancyjne.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzer kosmetycznych, ktdre nie
utrudniaja normalnej pracy urzadzenia.

4) CONDTROL GmbH zastrzega sobie prawo do podjecia decyzji
o wymianie lub naprawie urzadzenia.

5) Inne roszczenia, nie wymienione powyzej, nie s objete
gwarancja.

6) Po wykonaniu prac gwarancyjnych przez CONDTROL GmbH
okres gwarancji nie jest odnawiany ani przedtuzany.

7) CONDTROL GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za utrate
zysku lub niedogodnosci zwigzane z wadg urzadzenia, kosztami
wypozyczenia sprzetu alternatywnego na okres naprawy.

Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do prawa niemieckiego z
wyjatkiem postanowien Konwencji Narodéw Zjednoczonych o
umowach miedzynarodowej sprzedazy towardéw (CISG).

W przypadku gwarancji prosimy o odestanie urzadzenia do
sprzedawcy detalicznego lub przestanie go z opisem wady na
adres:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben

Germany



J1azepHblii HUBeANp

SMART 3D

PyKkoBoacTBO no akcnayatauuu

RU

Mosapasnsem ¢ npuobpeTeHWem NasepHOro HUBeWpa
SMART 3D CONDTROL.

Mepen nepBbiM UcNonb3oBaHMem npubopa, NoXanyicra,
BHMMATENbHO O3HAKOMbTECb C YKa3aHWAMM MO TeXHWUKe
6e30nacHoOCTM,  NPUBEAEHHbIMM B KOHLE  AaHHOro
PYKOBOACTBA MO 3KCNAyaTaLuuu.

YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3ONACHOCTHU

BHumaHue! [laHHan MHCTPYKLMA MO 3KCNyaTauuu asasertcs
HeoTbemnemoi uactblo Bawero npubopa. Mpexae yem
NPUCTYNUTL K paboTe ¢ NpMBOPOM, BHUMATENbHO MPOYTUTE
MHCTpYKUMio. Tpu nepepaye npubopa BO BpemeHHoe
nonb3oBaHne o06A3aTeNbHO NpuUAaraTe K Hemy AaHHY
UHCTPYKLUMIO.

- He ucnonb3yiite npubop He NO Ha3HAYEHUIO.

- He yaanaiTte Haknemkn n TabAnYKM M NpefoXpaHANTe UX OT
CTUPaHWA, T.K. OHU COAEpPHKAT nHbopmaumio o 6esonacHom
aKkcnayaTauum npubopa.

JlazepHoe usnyyexue!

He HanpagnaiTe B rnasa

Nazep knacca 2

<1 MmBT, 520 HMm

IEC 60825-1: 2014
- He cMoTpuTe B NnasepHblil 1yY, a TaKKe B €ro oTpaxkeHue,
KaK He3alMLWEeHHbIM [/1a30M, Tak W 4Yepe3 OnTUYecKue
ycTpoicTBa. He HanpaBnsiTe nasepHbii Ayy Ha ogen u
KUBOTHbIX 6€3 He0BX0AMMOCTU. Bbl MOXKETE UX OCNENUTH.
- 3awmTa a3 obbI4HO OCYLLECTBAAETCA NyTem OTBeAeHUA
B3rNA4a WU 3aKPbITUEM BEK.
- Bcerpa yctaHasavBaiite npubop Tak, 4To6bl 1asepHble Nyun
NPOXOAUAN Ha PAaCCTOAHUM BbILLE UK HUKE YPOBHA 1Na3.
- He ponyckaiiTe MOCTOPOHHMX /ML, B 30HY 3KCMAyaTauuu
npubopa.
- XpaHuTe Nnpubop BHe A0CAraemMoCTH AeTell U MOCTOPOHHUX
.
- He pasbupaiite UM He pemoHTupyiTe npubop
camocToaTenbHo. O6CAyXMBaHWE U PEMOHT  cnepyet
nopy4aTb TONbKO KBaNUGULMPOBAHHBIM CneLManucTam u ¢
NPUMEHEHNEM OPUTMHA/IBbHBIX 3aMacHbIX YacTel.
- 3anpelaeTca sKkcnayaTauma npubopa BO B3PbIBOOMNACHOM
cpepe, B61M3K NErKOBOCNIAMEHAIOLMXCA MAaTepranos.

OMUCAHUE NPUBOPA

JlazepHbiit HUBennp SMART 3D CONDTROL npesHasHayeH ana
NOCTPOEHUA U KOHTPO/A BEPTUKA/NbHBIX U FOPU3OHTA/IbHBIX
NNOCKOCTEN U INHUIA.

MNpubop nmeet 2 pexxuma paboTbi:

- ¢ 3abN0KMPOBaHHbIM KOMMNEHCAaTOPOM, ANA MNOCTPOEHMUA
NNOCKOCTEW U IMHUI NOA NPOU3BONBHBIMU YINaMu;

- C aBTOMAaTUYeCKOM KOMMNeHcauuell HakAoHa Kopnyca
npubopa go 4°.

MMNyNbCHbBIN PEXKUM NO3BONAET UCNONb30BATL AETEKTOP ANA
yBeAUYeHUA fanbHOCTU paboTbl, a TaKKe npefHasHavyeH Ana
paboTbl C AETEKTOPOM B YCNOBUAX XOPOLLEN OCBELLEHHOCTH,
KOrA,a NasepHbli 1YY NA0X0 BUAEH.

Mpubop npuroseH Kak ANA 3SKCNAyaTauuu B 3aKpbITbiX
NOMeLLEHNAX, TaK U Ha OTKPbITbIX CTPOUTENbHBIX NOLWAAKAX.

1 — OkHa nasepHbIx U3nyyateneun

2 —aHenb ynpasaeHua

3 — [iBvKOK 610KMpaTopa

4 — Paszvem Type-C Ana 3apaaKu akkymynatopa
5—Pe3bba 4N1A YCTAHOBKM Ha wTaTtme 1/4”

MaHenb ynpasneHus

4 5

1. BK/toUYeHMe/BbIKNOYEHME 1a3epPHbIX U3nydaTesnei
2. BK/toYeHMe/BbIKNOYEHME UMMYIbCHOTO PeXuma
3. UHaMKaTOop NUTaHuA

4. HamKaTop 6N10KMPOBKM KOMNEHCATOpa

5. UIHAMKaTOP UMMYNbCHOTO PeXXnma

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pabounit gnanasoH
Ananason/ 30 /60 m
C ,eTEKTOPOM
ToyHOCTb
+0,3 mm/m
CaMoBblpaBHNBaHMA
[AvanasoH +4°
CaMoBbIpaBHUBaHUA
MpoAoNKNUTENBHOCTD
pab6oTsbl
-C O4HUM Na3epHbIM 25 yacos
BK/IIOYEHHbIM U3yYaTenem
-CO BCEMW BK/IIOYEHHbIMW 7,5 yacos
Na3zepHbIMU U3nyyvaTenimm
Pabouas TemnepaTypa -10°C ... +50°C
TemnepaTtypa xpaHeHUs -20°C ... +70°C
OTHOCUTENbHAA BNAXKHOCTD
90%
BO3/Jyxa
CreneHb 3aWMTbl OT BAarun
u IP54
n nblan
Tun pe3bbbl 4NA YCTaHOBKM 14"
Ha WTaTUB
Tun nasepa Knacc 11 520Hm <1 mBT
3,7B 3600 MAY AnTUin-
WNCTOYHUK NUTaHMA "
MNOHHbIN aKKYMyNaTop
[abapuTHble pazmepbl 105x77x98 mm
Bec 0,39 kr

* Paboyuli duanazoH Moxem omau4ameca om 3aA6/€HHO20 8
3asucumocmu om ycs08ull 0c8eweHus.

KOMMNJIEKTAUMA

NasepHblit HuBeAnp — 1 wr.
Kpennexnue — 1 wr.

3apagHoe ycTpoicTteo — 1 wr.
PyKOBOACTBO MO 3KcnAyaTaumm — 1 wr.
Cymka—1 wr.

NOAroTOBKA K PABOTE C MIPUBEOPOM

MutaHue npubopa
MuTtaHne npubopa oOCyLWECTBAAETCA Yepe3 BCTPOEHHbIN
NIUTUIN-UOHHDBIN akKymynaTop 3,7B 3600 mAu4.

3apAgKa IMTUII-MOHHOTO aKKyMmynaTopa

ECNU HUKHWUIA MHAMKATOP NUTAHMA Ha NaHenu ynpasnaeHus
MUWraeT 3e/1eHbIM, HEO6X04MMO 3aPAAUTL aKKYMYNATOP.
3apagKka  AUTUN-UOHHOTO  aKKyMy/naTopa NpOM3BOAMUTCA
cneayowmm obpasom:

1) BcTaBbTe 3apsAfHOe YCTPOWCTBO, BXOAALLEE B KOMMAEKT
nocTasku, B pasbem type-C gns 3apasku 8 npubope

2) NoaKkntounTe 3apAAHOE YCTPOMCTBO K UCTOYHUKY NMUTAHMUA.
3) Bo Bpemsa 3apAfgKM Ha naHenu ynpasnenus 6yget
oTobparaTbcsA ypoBeHb 3apasa 6atapeu

4) Bpems 3apAAKM aKKYMyAATOpa COCTaBAAET OKOJIO 3 4acoB.
JkcnnyaTauus npubopa BO Bpemsa 3apAAKM akKymynaTopa
AonycKaercsa.

5) Kak ToNbKO akKymynaTop 6yAeT NosIHOCTbIO 3apseH, Bce
LED-nHAMKaTOpbl, 0603HaYatowme ypoBeHb 3apaga 6atapeu,
6yay ropetb. OTK/lO4MUTE 3apALHOE YCTPOMCTBO.

PABOTA C NPUBOPOM

YcTaHoBWTe NpuBoOp Ha TBEPAYIO YCTOMYMBYIO NMOBEPXHOCTb
WIN WITaTUB.

[BsuxKom 6n0oKkupaTopa Bbibepute pexxum paboTsl npubopa:

MepemecTuTe ABUKOK 60KMpaTopa B nosokeHne ON
Mpunbop BKAOUUTCA aBTOMATUYECKH.

1) PeXXm aBTOMaTU4ECKOI KOMMNEHcauum a

KopoTKMMM HaxaTUAMU Knasuwwu BKNIOUUTE
HeobxoAuMble ANA paboTbl 1a3epHble N3yyaTenu.
KopoTkum Ha)kaTuem KnasuLum BKAOUUTE/
BblKNKO4YUTE VIMI'IyanHbIVI pexum.

[Ona  BblkAoYeHus  npubopa  nepemectTute  ABUNKOK
6n10KknpaTopa B nonoxkerHve OFF .

2) Pe}KMM NOCTPOEHMUA HAKNOHHbIX NN0CKOCTEN
MepemecTnTe ABUKOK BNOKMpPaTOpa B NonoxeHne OFF e

KopoTKMMU HaKaTUAMK KNaBULWN BKNIOYUTE
Heobxoaumble AnA  paboTbl  fNlasepHble  U3NyyaTenu.
BK/tOUeHHble nasepHble u3nyyaetTan byayT muratb Kaxzable
6 ceKkyHA,.

KopoTkMM Haxatnem Knasuiun
BbIK/IOUMTE UMNYNbCHBIN PEXUM.

Bk/tounTe NpUBOop A/IMTENbHBIM HAKATUEM KNABULLIN
B TeueHue 3 CeKyHa,. @

BKIOuYUTE/

Mocne BK/IOYEHWA BCEX BO3MOXHbIX KOMBUHALMIA N1a3epHbIX
JINHWIA Na3epHble U3yvaTeny BbIKYATCA.

[nsa Bo306HOBAEHUA paboTbl NpUBOPa B peXKMME NOCTPOEHUA
HaK/IOHHbIX MJIOCKOCTE yAepKUBaNTE KNaBULY B
TeyeHue 3 CeKyHA,

BHUMaHUe: ANA yBe/NudYeHUA BpemeHu paboTbl, a Takxe
ANA YMEHbLWEHUA PUCKA HenpefHamMepeHHOro ocienneHus
cneayert BbIGUPaTb MUHUMANbHO HEOBXOAMMOE KONUYECTBO
BK/IIOYEHHbIX 1a3ePHbIX MOAYNE.

Mpu pabote B6AU3U OBBLEKTOB MM BO3AYLIHBIX MOTOKOB,
OT/IMYAIOLMXCA MO TemnepaType OT OKpy)Kalowein cpepnbl
M3-32 HEO4HOPOAHOCTU aTMOCdepbl BO3MOXKHO ApOXKaHue
nasepHoN NuHUKU. TpU yBENMYEHUW PaACCTOAHUA IPdEKT
ycunusaetcs.

C yBe/WYeHWeM pPaCcCTOAHUA LWUPUHA NA3EPHON NUHUM
yBenuumsaetca. PasmeTky cnefyer nNpousBoauTb MO OCK
NasepHOM AMHUKU. [INA NOAYYEeHUA MaKCUMasbHON TOYHOCTU
MUCNONb3yNTe CPeAHMUI YHACTOK 1a3epHON NUHUMN.

Cnepyet yuuTbiBaTb, 4TO (OpMa NasepHbIX AUHUIA Ha
NoBEPXHOCTM 06bEKTa (Hanpumep, Ha CTeHax, NepeKkpbITUAX
W Mp.) 3aBUCUT OT KPWUBU3HbI W HAKNOHA MOBEPXHOCTU MO
OTHOLUEHWIO K Na3ePHOM NI0CKOCTH.

MNPOBEPKA TOYHOCTHU

MposepKa ropusoHTann

[na npoBepKun He06XoAMMbI 2 NapannenbHble BEpTUKaNbHble
CTEeHbl PAaCMNONOXKEHHbIE APYT HANPOTUB Apyra Ha PacCTOAHUM
5m.

1. YcTaHoBuTE NprbOP MakcMManbHO 61M3KO K OAHON U3 CTEH
(cm. puc.A). BrkatounTe BepTUKa/bHbIA U TOPU3OHTANbHbIN
nsnyyatenun, pasbnokupyinTe KomneHcaTop. PassepHuTe
npubop u3nyvaTensimu B CTOPOHY BAMMKHEN CTeHbl, YTO6bI
nepeceyeHne N1a3epHbIX JIMHUIA Ha CTeHe pacnosiaranocb
HanpoTus  npubopa. OTMeTbTe  MNONOKEHME  TOYKM
nepeceyeHna Na3epHbIX IMHUI MeTKa Al. Ha fanbHel cTeHe
HanpoTus Npubopa oTmeTbTe TOUKY Bl.

2. MoBepHuTe npnbop Ha 90°, U3MmepbTe OTKIOHEHWE OCU NIyYa
oT oTmeTKM B1 (cm. puc.B). Ecnm oTknoHeHue npesbiwaet 1,5
MM —06paTUTECh B CEPBUCHBIN LEHTP.

3. NoBTopWTe MYHKT 2 ewe 2 pas3a, nosopauusas npubop B
OAHOM HanpasaeHUN.

4. MNepeHecute NnpuboOp K NPOTUBOMONONKHOMN CTEHE, OTMETbTE
nepeceyeHue NasepHbIX NMHUI MeTKoW B2 (meTkm B1, B2
[O0MKHBI HAXOAUTLCA Ha OAHOW BepTUKanm) (cm. puc.C).

5. TosepHute npubop Ha 180° M oTmeTbTe Ha
NPOTUBOMONOXHON CTeHe nepecevyeHne NasepHbIX JIUHUI
meTkon A2 (meTku Al, A2 [O/IKHbI HaxOAWUTbCA Ha OLHOWM
BepTuKanu) (cm. puc.D).

6. U3mepbTe pacctosHusa dA, dB mexay meTkamu Al, A2 n
B1, B2 cooTtBeTcTBEHHO (cMm. puc. D). Ecam pasHuua mexay
3HayeHuamu dA, dB npesblwaetr 3 mm — obpatutecb B
CEPBUCHbIN LEHTP.

MpoBepKa BepTUKanu

B KayecTBe 3TanoHa BepTUKaZAW WCNONb3YyWTe OTBeC.
YcTaHoBUTe NpubOp Ha paccToAHMM nopagKka 1,5 m oT oTBeca
(cm. puc. E).

1. Pa3bnokupyitTe KOMMNeHcaTop, BKAOUUTE BEPTUKA/bHbIN
n3nyyatenb, COBMECTUTE OCb BEPTUKANbHOMN 1a3ePHON IMHUK
C HUXKHEN ToYKoW oTBeca.

2. EcAv OTKNOHEHME OCU BEPTUKaNbHOW NUHMKM OT nojseca
npesbiwaet 0,3 mm Ha 1 m AauHbl noaseca (Hanpumep,
ANA oTBeca ANMHOM 2,5 M — MakCcMmasbHOEe OTK/IOHEeHWe
He [0/1KHO npeBbiwaTh 0,7 mm) — obpaTUTeCh B CEPBUCHbIN
LeHTp.

YXO/A U 3KCNNYATAUMUA

BHuMaHue! [TpnbopABNAETCATOUHBIMONTUKO-MEXaHUYECKUM
ycTpoiictBom u TpebyeT 6HepexkHoro obpauieHus. lMepepg
Hayanom paboT, a TaKXkKe Nocse MexaHU4YecKuUx Bo3AencTBUi
(napeHue, yaapbl) npoBoAuTE NPOBEPKY TOYHOCTM Npubopa.

CobniogeHune cnepyowWmnX peKOMEHAAUNA NPoANUT CPOK
cnyK6b1 npubopa:

- XpaHuTte npubop, 3anacHble 4acTu 1 akceccyapbl K HEMY BHe
[O0CATaeMOCTH ieTel U NOCTOPOHHUX NNLL.

- MNepemewaiite npubop TOAbKO C 33a6N0KMPOBAHHbLIM
KOMMEeHCaTopom.

- ObeperaitiTe npubop OT yAapoB, NafeHWW, CUIbHBIX
Bubpauumii, He [onyckalTe nonagaHua BHYTpb npubopa
BAaru, CTPOUTENbHOM NbIN, NOCTOPOHHUX NPEeAMETOB.

- B cnyvae nonagaHua B npubop Bnarn obpatutech B
CEPBUCHbIN LEHTP.

- He xpaHuTe u He wucnonwsyiite npubop B TeyeHue
ANMTENbHOTO BPEMEHM B YCIOBUAX NOBbILEHHOM BAAXKHOCTH.
- Mepuogunuyeckn nposepsAiTe Npubop Ha TOYHOCTb (CcMm.
pasgen «[poBepKa TOYHOCTMY).

- Yuctky npubopa cnepyeTr NPOBOAUTL MATKOW BAAXKHOWM
candeTkoil. He wucnonbsyiTe arpeccMBHble XWMUKaTbI,
oumnLaloLLMe PacTBOPUTENN UK MOLOLLME CPEACTBA.

- AnepTypy fnasepa nepuoAUYecKkM NpoTUpainTe MArKOWM
candeTKkolt 6e3 Bopca C U30NPONUIOBLIM CMIUPTOM.

FAPAHTUIAHLIE OBA3ATE/IbCTBA

lapaHTUitHbIN nNepuof cocTaBnseT 24 mecAua C A4atbl
npogaxu. Cpok cnyx6bl npubopa - 36 mecaues.

[apaHTUA NOKPbIBAET BCE PAacXo/bl MO PEMOHTY UAKU 3ameHe
npubopa. fapaHTUA He NOKpbIBaeT TPAHCMOPTHbIE Pacxofbl,
cBA3aHHble C BO3BPAaTOM NpMbopa B PEMOHT.

fapaHTUiiHble 06A3aTenbCTBa He pPacnpocTpaHAeTca Ha
NOBPEXAEHUA CTaBlIME Pe3yNbTaTOM MeXaHW4ecKoro uau
MHOro BO3AENCTBMA, HapyWweHW npaBua 3KCnayaTauuu,
CaMOCTOATE/NIbHOrO PEMOHTA, @ TaK¥Ke Ha 3N1EMEHTbI NUTAHUA.
fapaHTUiHble  obA3aTenbcTBa  He  pacnpocTpaHAlTCca
Ha C/Ay4an noTepu TOYHOCTM, BO3HMKLWIKME B npouecce
3KCNAyaTaumm npubopa He No NpUYMHe 3aBOACKOro bpaka,
a Takxe B cnyyae o6pbiBa NOABWXKHBIX Lenei NuUTaHuA
KOMMeHcaTopa B pe3ynbTaTe MHTEHCUBHOW SKCNyaTauum uam
HapyLWeHW NpaBuAa sKcnayaTaLuum.

Pacxoabl No HacTpolike npubopa onnaunBakoTcA OTAENbHO.

YTUNU3ALUA

OTCNYXUBLIME CBOW CPOK MHCTPYMEHTbI, MPUHAANENKHOCTH
M YNaKoBKa AO/KHbI 6blTb YTUAU3UPOBAHLI COTNACHO
AEeNCTBYIOWMM 3aKOHaM Ballel CTPaHbl.

He BbibpacbiBaiiTe akkymynsTopbl/6aTapen B KOMMYHaNbHbI
Mycop, He 6pocaiiTe UX B OFOHb MK BOAY. AKKYMynAaTOpbI/
6aTapewu cnefyeT cobupaTb U CAABaTb HA PeKkynepaumio uim
Ha 9KONI0TUYECKM YUCTYIO YTUANZALMIO.

TosnbKo 015 cmpaH-4neHos EC:

He BbibpacbiBaiiTe MHCTPYMEHTbI B KOMMYHaNbHbIA Mycop!
CornacHo Esponeiickoit OupekTtuse 2002/96/EC o cTapbix
9/IEKTPUYECKUX U INEKTPOHHBIX MHCTPYMEHTaxX U npubopax u
ee NpeTBOPEHUIO B HaLLMOHAIbHOE NPaBO, OTC/IYXKUBLIWE CBOWA
CPOK W3MepUTe/IbHbIE MHCTPYMEHTbI [AO/IKHbI cobupaTbea
oTAeNbHO M 6biTb MepefaHbl Ha 3JKONOTUYECKU UUCTYIO
pekynepauuio 0TX008.

HeucnpaBHble N NpUWeLmne B HErOA4HOCTb aKKYMyAATOpbI/
6aTapeu JOMKHbI BbITb YTUNU3UPOBAHbI COTNACHO [MpeKTuBe
2006/66/EC.

MpoussoauTens ocTtasBnsetr 3a coboit npaso BHOCUTb

M3MEHEHWA B KOHCTPYKUMIO,  anroputmbl  paboTsl,
KOMMNAEeKTaumio npubopa 6e3 npeaBapuTeNbHOTo
yBeAOM/IEeHUA.

CEPBUC Y KOHCY/IbTALLMOHHBIE YC/IYTU
KOHTaKTbl ANA CBA3M, KOHCY/NbTALUMUM MOXKHO MONYYUTb Ha
caiite www.condtrol.ru.



