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EN Paint Expert CONDTROL

COATING THICKNESS GAUGE User manual

Congratulations on purchasing Paint Expert CONDTROL coating
thickness gauge. Before using the device for the first time, please read
the safety instructions carefully.

SAFETY INSTRUCTIONS

Attention! This operating manual is an essential part of your device.
Before starting work with the device, carefully read the instructions.
When handing over the device for temporary use, be sure to attach
this user manual to it.

- Do not use the device for any purpose other than its intended use.

- Keep the device out of reach of children and unauthorized persons.
- Do not disassemble or repair the device yourself. Maintenance and
repair should entrust only to qualified specialists and with the use of
original spare parts.

- Do not use the device in an explosive atmosphere, near flammable
materials.

- Do not allow the batteries to overheat to avoid the risk of explosion
and leakage of electrolyte. If the liquid comes into contact with skin,
immediately rinse the affected area with soap and water. In case of
contact with eyes, rinse them with clean water for 10 minutes, then
consult a doctor.
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INTENDED USE

The coating thickness gauge Paint Expert CONDTROL is designed for
fast, accurate, and non-destructive measurement of coating thickness
on ferrous metal products (using the principle of magnetic induction)
and non-ferrous metals (using the principle of eddy currents). The
device automatically determines the substrate type and selects the
optimal measurement method. Four built-in measurement modes,
measuring limits, and a group measurement function provide flexible
control. The rotatable colour display shows instant results, a multi-
level menu, and generates a chart for visual evaluation of a series of
measurements.

The device can be used in manufacturing, workshops, laboratories,
and technical control departments.

DELIVERY PACKAGE

Coating thickness gauge — 1 pc
Metal plate — 1 pc

Aluminum plate — 1 pc

Film reference — 6 pcs
Charging cable—1 pc
Operating manual — 1 pc

Soft case—1 pc

[HH‘HH\HH‘HH\HH‘HH\HH|HHUH\‘HHU\H‘HH\HH‘HHWH‘HHUH\‘ 7



EN Paint Expert CONDTROL

COATING THICKNESS GAUGE User manual

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Measurement modes

Single/continuous
Single-point inspection /
multi-point inspection

Units of measurement

um / mil

Measuring range

0...1500 um

Accuracy

+(3% + 2 um)

Smallest unit displayed

0.1pm

Calibration

Zero calibration,
multipoint calibration

Curvature radius

1.5mm
of convex surface
Curvature radius
25 mm
of concave surface
Minimum diameter 6mm
of the measured surface
Minimum substrate Metal: 0.5 mm

thickness

Aluminum: 0.3 mm

Display 2.0” TFT
Rotating display YES
Alarm YES
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Memory

256 measurements
(8 groups x 32 measurements)

Operating temperature

0°C..+40°C

Relative humidity

20%...90% RH (no condensation
or a strong magnetic field)

Auto shutdown

30sec/60sec/2min/5min

Batteries 3.7V 700 mAh Li-lon battery
Dimensions 62x38x145 mm
Weight 125¢g

[HH‘HH\HH‘HH\HH‘HH\HH|HHUH\‘HHU\H‘HH\HH‘HHWH‘HHUH\‘ 9
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PRODUCT DESCRIPTION

1. Display

1.1 Current measurement result
1.2 Maximum value

1.3 Minimum value

1.4 Measuring unit

1.5 Surface type indication

1.6 Measurement group

1.7 Alarm

1.8 Battery charge level indication
2.Sensor

3. Type-C connector

4. Keyboard

4.1 Saving results

4.2 Switching the device on/off
Menu
Entering/exiting the menu/mode

4.3 Selection of measurement units (um/mil)
4.4 Chart, move the cursor to the left
4.5 Confirmation

4.6 Calibration, moving the cursor to the right

10 ‘HH\HH‘H\\WH‘HH\HH‘HH\HH‘HH\HH‘HHUH\‘\\HWH‘HHWH‘HH
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Menu

DDH Viewing saved results

ﬂ Statistics

AN
't

Language selection

Setting limits

Measurement mode

Factory reset

Groups

Auto shutdown

Selection of measurement units

IMCBB|C I B

BATTERY CHARGING

The battery charge level is shown on the display.

The image [F indicates a minimum charge level; in this case, the
battery needs to be charged. To charge it, use the charging cable
included in the package.

Afull charge of the device takes about 3 hours.

SWITCH ON/OFF
Press and hold the button WIEXLN until the display turns on.

'
To switch off the device, press and hold until the device powers
down.
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CALIBRATION
Prepare film references with thicknesses of 50um, 100pm, 250pum,
500um, 1000pm and 1500um.

L

Press the button to enter calibration mode. The main line of the

Fe 0.0 um

display will show , and below the main line “Calibration

point 1” will be displayed.

Take the metal plate and place the device against it with the sensor.

After the sound signal, zero calibration is complete.

At the next step, the screen will display 50.0 um

Place the 50pum film reference on the metal plate. Then bring the

instrument up against it.

After the sound signal, the calibration is complete. The next value will

automatically be displayed on the screen.

Thus, proceed through the remaining calibration points using the

100um and 250pum films, 500pum, 1000um and 1500um, included in

the delivery package.

If the readings on the display do not match the value of the film

reference, manually adjust the value on the screen to match the
i CAL

reference standard using the and buttons.
If a single—ﬁoint calibration is required, enter calibration mode

ENTER
using the button. Press the button to set the desired

calibration point.
To exit calibration mode, press the button .
Attention: calibration must be performed on the same plate.

Changing the plates at different stages will lead to calibration errors
and, consequently, inaccurate measurements.

[HH‘H\\WH‘HHUH\‘\\HWH|HHUH\‘HH\HH‘\H\\HH‘\H\\HH‘HHWH‘ 13
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Attention: Before calibrating with the aluminum plate, remove all
metal objects from the work surface and the surrounding area. This
will ensure accurate readings.

Calibration of one group does not affect the parameters of other
groups.

MEASUREMENTS

To take a measurement, place the device with its sensor against the
surface. The device will emit an audible signal indicating that the
measurement is complete. The measurement result will be shown on
the display.

Move the device to a distance of more than 5 cm and perform the
next measurement.

SAVE
To save the current measurement result, press - .
Measurement modes

The device has 4 measurement modes: single measurement,
continuous measurement, single-point inspection, and multi-point

inspection.

To select a measurement mode in the device menu, enter
CAL

“Measurement mode” w—a . Use the and buttons to
ENTER

choose a mode and set it by pressing the button . To start

measurements in the selected mode, press

1) Single measurement
Single measurement means that after the first measurement the data
will be held on the display.

2) Continuous measurement
This mode is used for performing continuous measurements without

14 ‘HH\HH‘H\\WH‘HH\HH‘HH\HH‘HH\HH‘HHUH\‘\\HWH‘HHWH‘HH
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removing the sensor from the surface. The measurement results are
constantly displayed on the screen until the device is removed from
the measured surface.

3) Single-point inspection

In this mode, the device measures the coating thickness at a single
selected point to check compliance with the target value. After the
measurement result appears, the screen will display an indication of
“Passed” or “Failed.”

To set the target value, activate the single-check mode. In

UNIT
measurement mode, press and hold .
i, cAL
Use the buttons and tosetthe target value. Press the button
ENTER e, ca
and set the allowable deviation with and . To exit,

press the button GUELEN .

4) Multi-point inspection

This mode is intended for automatically calculating the average
coating thickness based on 5 control points within a single section,
followed by verification of the result for compliance.

After selecting the mode, perform consecutive measurements at 5
points. The device automatically numbers and stores each measured
value. When the measurement series is complete, the device will
automatically calculate and display on the screen the average
thickness value for all points and the inspection result: “Passed” or
“Failed.”

To set the target value, activate the single-check mode. In

measurement mode press and hold WUISLN .

[HH‘H\\WH‘HHUH\‘\\HWH|HHUH\‘HH\HH‘\H\\HH‘\H\\HH‘HHWH‘ 15
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Use the buttons and to set the target value. Press the
il CAL
ENTER
button and set the allowable deviation with and

To exit, press the button LU

MEMORY

To view the saved results in the device menu, enter the mode DUQ

Use the buttons and to review the results of the
measurements taken.

SAVE
To delete a saved result, press the button . Use the buttons
i, CAL

and to select either deletion of the result on the screen or
deletion of all results stored in memory. Confirm your selection by

ENTER
pressing the button

STATISTICS

m To view tﬁe device statistics, enter the

mode @ . The following data will be

Num 12 displayed on the screen:
Avg 511 um
Max 511 um Num - number of measurements

performed
Min 50.0 um

Stdev 0.2 Hm

Avg - average value
Max - maximum value

5 Min - minimum value

= - Return

Stdev - standard deviation
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CHART

oMax SWin 8 Aug 850er The device automatically generates
1500 a chart from the completed saved
oo measurements. The X-axis displays
1200] the measurement numbers, while the
Ml . T VY-axis shows the thickness values. The
900 chart displays the minimum, maximum,
m and average value lines, as well as the
600 standard deviation.
ix After  completing series  of
300
m measurements, press to obtain the

1 measurement graph.

123 RBUBE
LANGUAGE

To select the interface language, enter the mode . Use the
CAL

buttons and to choose a language: Chinese, English, French,

Spanish, Portuguese, German, Russian. Confirm your selection by

ENTER
pressing the button

SETTING LIMITS OF THE RANGE

—

To set the range limits, enter the mode =A .
i, cAL

Use the buttons and to set the maximum and minimum
coating thickness.
After setting the limit values, enable the out-of-range indication in
the “On-Off” menu O . Once the settings are applied, measurement
results that exceed the set limits will be displayed in red, and the
device will emit a repeated audible signal.

[HH‘H\\WH‘HHUH\‘\\HWH|HHUH\‘HH\HH‘\H\\HH‘\H\\HH‘HHWH‘ 17
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FACTORY RESET O
To reset to factory settings, enter the mode . Using the buttons

and in the pop-up window, select “Yes” or “No” and confirm

ENTER
your choice by pressing the button

MEASUREMENT GROUPS
The device supports 8 measurement groups. Up to 32 measurements
can be stored in each group.

=0

To select the appropriate group, enter the mode (JJ . Use the button
CAL

and to choose a group from 1 to 8 and confirm your selection

NTER
by pressing the button . The number of the selected group will
be displayed in the status bar in measurement mode.

AUTO SHUTDOWN

To set the auto power-off time, enter the mode O . Use the button
CAL

and to select the desired period: 30 seconds / 1 minute / 2
minutes / 5 minutes / disable auto power-off.

UNITS OF MEASUREMENT

To switch measurement units in measurement mode, press the

UNIT
button
-

To set the unit of measurement in the menu, enter the mode == .
Select the unit of measurement um or mil and confirm your choice by

UNIT
pressing the button

18 ‘HH\HH‘H\\WH‘HH\HH‘HH\HH‘HH\HH‘HHUH\‘\\HWH‘HHWH‘HH
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CARE AND OPERATION

Attention! The device is a precision device and must be handled with
care.

Following these recommendations will extend the service life of the
device:

- Protect the device from impacts, drops, and strong vibrations, and
prevent any foreign objects or liquids from entering it.

- If water gets into the device, first remove the batteries, then contact
the service center.

- Do not store or use the device for a prolonged period of time in
conditions of elevated humidity.

- Do not store the device in cold rooms with a temperature below
-10°C. After storage in low-temperature conditions and when moved
into a warm room, the device heats up, as a result moisture may
condense inside the device and damage the microcircuits.

- Avoid direct exposure of the device to sunlight, as well as prolonged
stay in sunlight and under high-temperature conditions.

- The device should be cleaned with a soft damp cloth moistened in
soapy solution. The use of cleaning solvents and abrasive materials
is prohibited.

Failure to follow the rules below may result in electrolyte leakage
from the batteries and damage to the device:

- Remove the batteries from the device if it is not used for an extended
period time.

- Do not use batteries of different types or with different charge levels.
- Do not leave depleted batteries in the device.

[HH‘H\\WH‘HHUH\‘\\HWH|HHUH\‘HH\HH‘\H\\HH‘\H\\HH‘HHWH‘ 19
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UTILIZATION

Expired tools, accessories and package should be passed for waste
recycle. Please send the instrument to the following address for
proper recycling:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4 E
85570 Markt Schwaben

Germany |

Do not throw the instrument in municipal waste!

According to European directive 2002/96/EC expired measuring tools
and their components must be collected separately and submitted to
environmentally friendly recycle of wastes.

WARRANTY

All CONDTROL GmbH products go through post-production control
and are governed by the following warranty terms. The buyer’s
right to claim about defects and general provisions of the current
legislation do not expire.

1) CONDTROL GmbH agrees to eliminate all defects in the product,
discovered while warranty period, that represent the defect in
material or workmanship in full volume and at its own expense.

2) The warranty period is 24 months and starts from the date of
purchase by end consumer (see the original supporting document).

3) The warranty doesn’t cover defects resulting from wear and tear
or improper use, malfunction of the product caused by failure to
observe the instructions of this user manual, untimely maintenance
and service and insufficient care, the use of non-original accessories
and spare parts. Modifications in design of the product relieve the
seller from responsibility for warranty works. The warranty does not
cover cosmetic damage, that doesn’t hinder normal operation of the
product.
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4) CONDTROL GmbH reserves the right to decide on replacement or
repair of the device.

5) Other claims not mentioned above, are not covered by the warranty.
6) After holding warranty works by CONDTROL GmbH warranty period
is not renewed or extended.

7) CONDTROL GmbH is not liable for loss of profit or inconvenience
associated with a defect of the device, rental cost of alternative
equipment for the period of repair. This warranty applies to German
law except provision of the Unitedb Nations Convention on contracts
for the international sale of goods (CISG).

In warranty case please return the product to retail seller or send it
with description of defect to the following address:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben

Germany

[HH‘H\\WH‘HHUH\‘\\HWH|HHUH\‘HH\HH‘\H\\HH‘\H\\HH‘HHWH‘ 21
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SCHICHTDICKENMESSGERAT Bedienungsanleitung

Herzlichen Gliickwunsch zum Kauf des Paint Expert CONDTROL
Schichtdickenmessgerédts.  Bitte lesen Sie vor der ersten
Inbetriebnahme die Sicherheitshinweise sorgfaltig durch.

SICHERHEITSHINWEISE

Achtung!Diese Bedienungsanleitung ist ein wesentlicher Bestandteil
lhres Geréts. Lesen Sie die Anleitung sorgfaltig durch, bevor Sie mit
dem Gerit arbeiten.

Wenn Sie das Gerat vorlibergehend weitergeben, legen Sie unbedingt
diese Bedienungsanleitung bei.

- Verwenden Sie das Geréat nur bestimmungsgemaR.

- Halten Sie das Gerdt von Kindern und unbefugten Personen fern.

- Offnen oder reparieren Sie das Gerit nicht selbst. Wartung und
Reparatur dirfen nur von qualifizierten Fachkraften und unter
Verwendung von Original-Ersatzteilen durchgefiihrt werden.

- Verwenden Sie das Gerat nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung
oder in der Nahe von brennbaren Materialien.

- Lassen Sie die Batterien nicht tUberhitzen, um das Risiko einer
Explosion und das Austreten von Elektrolyt zu vermeiden. Wenn die
Flussigkeit mit der Haut in Kontakt kommt, spilen Sie die betroffene
Stelle sofort mit Seife und Wasser ab. Bei Augenkontakt spilen Sie
die Augen 10 Minuten lang mit klarem Wasser und konsultieren Sie
anschlieBend einen Arzt.
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SCHICHTDICKENMESSGERAT Bedienungsanleitung

VORGESEHENE VERWENDUNG

Das Schichtdickenmessgerat Paint Expert CONDTROL ist fir die
schnelle, prazise und zerstorungsfreie Messung der Schichtdicke
auf eisenhaltigen Metallprodukten (nach dem Prinzip der
magnetischen Induktion) und Nichteisenmetallen (nach dem Prinzip
der Wirbelstrome) konzipiert. Das Gerdt erkennt automatisch
den Substrattyp und wéhlt die optimale Messmethode aus. Vier
integrierte Messmodi, Messgrenzen und eine Gruppenmessfunktion
ermoglichen eine flexible Kontrolle. Das Farbdisplay zeigt sofortige
Ergebnisse, ein mehrstufiges Meniu und ein Diagramm zur visuellen
Auswertung einer Messreihe an.

Das Geréat kann in der Produktion, in Werkstétten, Laboratorien und
technischen Kontrollabteilungen eingesetzt werden.

LIEFERUMFANG
Schichtdickenmessgerat — 1 Stk.
Metallplatte — 1 Stk.
Aluminiumplatte — 1 Stk.
Folienreferenz — 6 Stk.
Ladekabel -1 Stk.
Betriebsanleitung — 1 Stk.
Softcase — 1 Stk.

[HH‘H\\WH‘HHUH\‘\\HWH|HHUH\‘HH\HH‘\H\\HH‘\H\\HH‘HHWH‘ 23
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TECHNISCHE DATEN

Einzel/fortlaufend

Messmodi Einzelnpunktpriifung /
Mehrpunktprifung

Messeinheiten um / mil

Messbereich 0..1500 pm

Genauigkeit +(3% +2 um)

Kleinste angezeigte Einheit | 0,1 pm

Nullpunktkalibrierung,

Kalibrierung Mehrpunktkalibrierung

Kriimmungsradius

der konvexen Oberflache 1,5mm
Krimmungsradius
der konkaven Oberflache 25mm
Mindestdurchmesser
N 6 mm
der gemessenen Oberflache
Metall: 0,5 mm

Minimale Oberflachendichte Aluminium: 0,3 mm

Display 2,0” TFT
Drehbares Display JA
Alarm JA
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256 Messungen

Speicher (8 Gruppen x 32 Messungen)

Betriebstemperatur 0°C...+40°C

20 %...90 % rF (keine Kondensation

Relative Luftfeuchtigkeit oder starkes Magnetfeld)

Automatische Abschaltung 30 Sek. /60 Sek. /2 Min. /5 Min.

Batterien 3,7 V700 mAh Li-lon-Akku
Abmessungen 62x38x145 mm
Gewicht 125¢g

[HH‘H\\WH‘HHUH\‘\\HWH|HHUH\‘HH\HH‘\H\\HH‘\H\\HH‘HHWH‘ 25
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PRODUKTBESCHREIBUNG

1. Anzeige

1.1 Aktuelles Messergebnis

1.2 Maximalwert

1.3 Minimalwert

1.4 Messeinheit

1.5 Anzeige der Oberflachenart

1.6 Messgruppe
1.7 Alarm

1.8 Anzeige des Batterieladezustands

2.Sensor

3. Typ-C-Anschluss

4. Tastatur

4.1.
4.2.

4.3.
4.4,
4.5.
4.6.

26

Ergebnisse speichern

Gerit ein-/ausschalten
Menu
Eingabe/Verlassen des Meniis/Modus

Auswahl der Messeinheiten (um/mil)
Diagramm, Cursor nach links bewegen
Bestdtigung

Kalibrierung, Cursor nach rechts bewegen
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Menu
Gespeicherte Ergebnisse anzeigen
Statistiken
Sprachauswahl
§ Grenzwerte einstellen
Ac( Messmodus
—
O Werksreset
B Gruppen
I Automatische Abschaltung
: Auswahl der Messeinheiten
AKKULADUNG

Der Akkuladestand wird auf dem Display angezeigt.

Das Symbol [* zeigt einen minimalen Ladestand an; in diesem Fall
muss der Akku geladen werden. Zum Laden verwenden Sie das im
Lieferumfang enthaltene Ladekabel.

Das vollstandige Aufladen des Gerats dauert etwa 3 Stunden.

EIN-/AUSSCHALTEN

Taste WIS driicken und halten, bis das Display eingeschaltet ist.

I
Um das Geréat auszuschalten, Taste driicken und halten, bis das
Gerat herunterféahrt.
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KALIBRIERUNG
Bereiten Sie Folienreferenzen mit Dicken von 50um, 100pm, 250pum,
500um, 1000pm und 1500pum vor.
CAL
Taste dricken, um in den Kalibrierungsmodus zu gelangen.

re 0.0 i
Die Hauptzeile des Displays zeigt und unterhalb der
Hauptzeile wird , Kalibrierpunkt 1 angezeigt.

Nehmen Sie die Metallplatte und halten Sie das Gerdt mit dem Sensor
daran. Nach dem Tonsignal ist die Nullkalibrierung abgeschlossen.

Im néachsten Schritt zeigt das Display 50,0 um an

Platzieren Sie die 50-um-Folienreferenz auf der Metallplatte. Fiihren
Sie dann das Messgerat daran heran.

Nach dem Tonsignal ist die Kalibrierung abgeschlossen. Der nachste
Wert wird automatisch auf dem Display angezeigt.

Verfahren Sie ebenso mit den restlichen Kalibrierpunkten unter
Verwendung der 100-pm- und 250-pm-Folien, 500 um, 1000 pm und
1500 pm, die im Lieferumfang enthalten sind.

Sollten die Anzeigen auf dem Display nicht mit dem Wert der
Folienreferenz tibereinstimmen, passen Sie den Wert auf dem Display

manuell an den Referenzstandard an, indem Sie die und
Tasten.
Wenn eine Einpunktkalibrierung erforderlich ist, rufen Sie den
CAL
ENTER
Kalibrierungsmodus mit der Taste auf. Taste driicken, um
den gewiinschten Kalibrierungspunkt festzulegen.

Um den Kalibrierungsmodus zu verlassen, Taste RUSIN,

Achtung: Die Kalibrierung muss auf derselben Platte durchgefiihrt
werden. Das Wechseln der Platten in verschiedenen Phasen fiihrt zu
Kalibrierungsfehlern und folglich zu ungenauen Messungen.
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Achtung: Bevor Sie mit der Aluminiumplatte kalibrieren, entfernen Sie
alle Metallgegensténde von der Arbeitsflache und aus der Umgebung.
Dies gewdhrleistet genaue Messwerte.

Die Kalibrierung einer Gruppe beeinflusst die Parameter anderer
Gruppen nicht.

MESSUNGEN

Um eine Messung durchzufiihren, platzieren Sie das Gerat mit seinem
Sensor an der Oberflache. Das Gerat gibt ein akustisches Signal aus,
das anzeigt, dass die Messung abgeschlossen ist. Das Messergebnis
wird auf dem Display angezeigt.

Bewegen Sie das Gerat auf einen Abstand von mehr als 5 cm und
fihren Sie die nachste Messung durch.

SAVE
Um das aktuelle Messergebnis zu speichern, Taste-A

Messmodi

Das Gerét verfiigt Uber 4 Messmodi: Einzelmessung, kontinuierliche
Messung, Einzelpunktprifung und Mehrpunktprifung.

Um einen Messmodus im Geratemenu auszuwdhlen, rufen Sie
CAL

,Messmodus” auf m===a. Verwenden Sie die und Taste, um

ENTER
einen Modus auszuwdhlen und ihn mit der Taste . festzulegen.

Um Messungen im gewdhlten Modus zu starten, Taste 03

1) Einzelmessung bedeutet
Einzelmessung bedeutet, dass nach der ersten Messung der Messwert
im Display gehalten wird.

2) Kontinuierliche Messung

Dieser Modus wird verwendet, um kontinuierliche Messungen
durchzufiihren, ohne den Sensor von der Oberflache zu entfernen. Die
Messergebnisse werden fortlaufend auf dem Bildschirm angezeigt, bis
das Gerdt von der gemessenen Oberflache entfernt wird.
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3) Einzelpunktpriifung

In diesem Modus misst das Gerat die Schichtdicke an einem
ausgewihlten einzelnen Punkt, um die Ubereinstimmung mit dem
Zielwert zu Uberprifen. Nach Anzeige des Messergebnisses erscheint
auf dem Bildschirm die Meldung ,,Bestanden” oder ,Nicht bestanden”.

Um den Zielwert festzulegen, aktivieren Sie den Einzelprifmodus.

T
Halten Sie im Messmodus die Taste gedriickt

Verwenden Sie die Tasten und Taste, um den Sollwert

ENTER
einzustellen. Taste und den zuldssigen Toleranzbereich mit
CAL

und . Zum Beenden Taste LI

4) Mehrpunktpriifung

Dieser Modus st fur die automatische Berechnung der
durchschnittlichen  Beschichtungsdicke  auf Basis von 5
Kontrollpunkten innerhalb eines Abschnitts vorgesehen, gefolgt von
der Uberpriifung des Ergebnisses auf Konformitit.

Nach Auswahl des Modus fiihren Sie nacheinander Messungen
an 5 Punkten durch. Das Gerdt nummeriert und speichert jeden
gemessenen Wert automatisch. Nach Abschluss der Messreihe
berechnet und zeigt das Gerat automatisch den durchschnittlichen
Dickenwert fur alle Punkte sowie das Priifergebnis auf dem Bildschirm
an: ,Bestanden” oder ,Nicht bestanden”.

Um den Zielwert festzulegen, aktivieren Sie den Einzelpriifmodus. Im

Messmodus Taste QIS
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Verwenden Sie die Tasten

ENTER
Taste und die zuldssige Abweichung mit

und um den Zielwert einzustellen.

Zum Beenden Taste Wi

SPEICHER

Um die gespeicherten Ergebnisse im Gerdtemenu anzuzeigen,
|'| o, cAL

Modus aufrufen I][!Q Verwenden Sie die Tasten und um die

Ergebnisse der durchgefiihrten Messungen zu ubﬁl’jfem

. Mit den Tasten

Um ein gesieichertes Ergebnis zu [6schen, Taste
und dricken ... um entweder das Léschen des angezeigten
Ergebnisses oder das Loschen aller im Speicher gespeicherten

ENTER
Ergebnisse auszuwahlen. Auswahl bestétigen mit Taste

STATISTIK
Um die Geratestatistiken anzuzeigen,

m Modus aufrufen ﬂ Die folgenden

Num 12 Daten werden auf dem Bildschirm
angezeigt:

Num- Anzahl der Messungen

Max 51.1 um durchgefiihrt

Avg 511 um

Min 50.0 HUm Avg- Durchschnittswert
Stdev 02 MM Max- Maximalwert
Min- Minimalwert

Return Stdev- Standardabweichung
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DIAGRAMM
Das Gerat erstellt automatisch ein

®Max  Min ®Avg ®SDev N
1500 Diagramm aus den abgeschlossenen
oo gespeicherten Messungen. Die X-Achse
1200] zeigt die Messnummern, wahrend die
I Y-Achse die Dickenwerte anzeigt. Das
900 Diagramm zeigt die Linien fiir Minimal-,
o Maximal- und Durchschnittswert sowie
600 die Standardabweichung.
500/ Nach Abschluss einer Messreihe Taste
400|
300 e,
m driicken, um das Messdiagramm zu
! erhalten.
123 RBUBE
SPRACHE

Um die Sprache der Benutzeroberfliche auszuwahlen, Modus

CAL
eingeben S§77. Mit den Tasten und eine Sprache auswahlen:
Chinesisch, Englisch, Franzésisch, Spanisch, Portugiesisch, Deutsch,

ENTER
Russisch. Auswahl bestétigen mit Taste

GRENZWERTE DES BEREICHS EINSTELLEN

—
—
Um die Grenzwerte des Bereichs einzustellen, Modus eingeben A,
i, cAL

Verwenden Sie die Tasten und um die maximale und minimale
Schichtdicke einzustellen.

Nach dem Einstellen der Grenzwerte aktivieren Sie die Anzeige
auBerhalb des Bereichs im Menl ,Ein-Aus” C’ Sobald die
Einstellungen Gbernommen wurden, werden Messergebnisse, die die
festgelegten Grenzwerte Uiberschreiten, rot angezeigt und das Gerat
gibt ein wiederholtes akustisches Signal aus.
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WERKSEINSTELLUNGEN ZURUCKSETZEN
Um auf die Werkseinstellungen zuriickzusetzen, rufen Sie den Modus

auf C) Mit den Tasten und im Pop-up-Fenster ,Ja“ oder

ENTER
,Nein“ auswahlen und die Auswahl mit der Taste bestatigen.

MESSGRUPPEN

Das Gerat unterstiitzt 8 Messgruppen. In jeder Gruppe kénnen bis zu
32 Messungen gespeichert werden.

Um die entsprechende Gruppe auszuwéhlen, in den Modus wechseln
D CAL

0O0. Taste

und um eine Gruppe von 1 bis 8 auszuwédhlen

ENTER
und lhre Auswahl mit der Taste zu bestétigen . Die Nummer
der ausgewdhlten Gruppe wird in der Statusleiste im Messmodus
angezeigt.

AUTOMATISCHE ABSCHALTUNG
Um die automatische Abschaltzeit einzustellen, den Modus aufrufen

I (X8

O,MitderTaste und die gewiinschte Zeitspanne auswahlen:
30 Sekunden / 1 Minute / 2 Minuten / 5 Minuten / automatische
Abschaltung deaktivieren.

MASSEINHEITEN

UNIT
Um die MaRBeinheit im Messmodus zu wechseln, Taste .
“—
Um die MaReinheit im Meni einzustellen, Modus =2 aufrufen.
MaReinheit auswahlen pm oder mil und bestétigen Sie Ihre Auswahl

UNIT
mit der Taste .
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PFLEGE UND BETRIEB

Achtung! Das Geréat ist ein Prézisionsgerdt und muss sorgfiltig
behandelt werden.

Die Befolgung dieser Empfehlungen verlingert die Lebensdauer des
Gerats:

- Schitzen Sie das Gerat vor StoRen, Stiirzen und starken Vibrationen
und verhindern Sie das Eindringen von Fremdkorpern oder
Flussigkeiten.

- Falls Wasser in das Geréat gelangt, zuerst die Batterien entfernen,
dann das Servicecenter kontaktieren.

- Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht lber einen langeren
Zeitraum bei erhohter Luftfeuchtigkeit.

- Lagern Sie das Gerét nicht in kalten Rdumen mit einer Temperatur
unter -10°C. Nach der Lagerung bei niedrigen Temperaturen und
beim Umzug in einen warmen Raum erwarmt sich das Gerat, wodurch
sich Feuchtigkeit im Inneren des Gerdts niederschlagen und die
Mikroschaltungen beschédigen kann.

- Vermeiden Sie direkte Sonneneinstrahlung auf das Gerat sowie
langeren Aufenthalt in Sonnenlicht und unter hohen Temperaturen.

- Das Gerét sollte mit einem weichen, in Seifenldsung angefeuchteten
Tuch gereinigt werden. Die Verwendung von Reinigungsmitteln und
scheuernden Materialien ist verboten.

Die Nichtbeachtung der nachstehenden Regeln kann zum Auslaufen
von Elektrolyt aus den Batterien und zur Beschaddigung des Geréts
flihren:

- Entfernen Sie die Batterien aus dem Gerat, wenn es langere Zeit nicht
benutzt wird.

- Verwenden Sie keine Batterien unterschiedlichen Typs oder mit
unterschiedlichem Ladezustand.

- Lassen Sie keine entladenen Batterien im Gerat.

[HH‘H\\WH‘HHUH\‘\\HWH|HHUH\‘HH\HH‘\H\\HH‘\H\\HH‘HHWH‘ 35



DE Paint Expert CONDTROL

SCHICHTDICKENMESSGERAT Bedienungsanleitung

ENTSORGUNG

Abgelaufene Werkzeuge, Zubehérteile und Verpackungen sollten
dem Recycling zugefiihrt werden. Bitte senden Sie das Gerét zur
ordnungsgemaRen Entsorgung an folgende Adresse:

CONDTROL GmbH
Im Wiegenfeld 4 E
85570 Markt Schwaben
Deutschland —

Das Gerat nicht in den Hausmiill werfen!

GemiR der européischen Richtlinie 2002/96/EG missen ausgediente
Messgerate und deren Komponenten getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Entsorgung zugefiihrt werden.

GARANTIE

Alle  Produkte der CONDTROL GmbH durchlaufen eine
Nachkontrolle nach der Produktion und unterliegen den folgenden
Garantiebedingungen. Das Recht des Kaufers auf Mangelriige sowie
die allgemeinen Bestimmungen der geltenden Gesetzgebung bleiben
unberihrt.

1) Die CONDTROL GmbH verpflichtet sich, alle wéhrend der
Garantiezeit entdeckten Mdngel am Produkt, die auf Material- oder
Verarbeitungsfehler zurtickzufiihren sind, vollstandig und auf eigene
Kosten zu beseitigen.

2) Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum
durch den Endverbraucher (siehe Originalbeleg).
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3) Die Garantie deckt keine Mangel ab, die durch VerschleiR oder
unsachgemaRe Verwendung, Fehlfunktionen des Produkts infolge
Nichtbeachtung der Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung,
nicht rechtzeitige Wartung und Pflege, unzureichende Sorgfalt sowie
die Verwendung von nicht originalem Zubehdr und Ersatzteilen
entstehen. Anderungen am Design des Produkts entbinden den
Verkaufer von der Verantwortung fir Garantieleistungen. Die
Garantie deckt keine kosmetischen Schiden ab, die den normalen
Betrieb des Produkts nicht beeintrachtigen.

4) Die CONDTROL GmbH behilt sich das Recht vor, Gber den Austausch
oder die Reparatur des Gerats zu entscheiden.

5) Weitere, oben nicht genannte Anspriiche sind von der Garantie
ausgeschlossen.

6) Nach Durchfiihrung von Garantieleistungen durch die CONDTROL
GmbH wird die Garantiezeit weder erneuert noch verlangert.

7) Die CONDTROL GmbH haftet nicht fir entgangenen Gewinn oder
Unannehmlichkeiten im Zusammenhang mit einem Defekt des Gerats,
Mietkosten fiir Ersatzgerdte wahrend der Reparaturzeit. Fir diese
Garantie gilt deutsches Recht mit Ausnahme der Bestimmungen des
Ubereinkommens der Vereinten Nationen liber Vertrige tiber den
internationalen Warenkauf (CISG).

Im Garantiefall geben Sie das Produkt bitte beim Fachhandler zurtick
oder senden Sie es mit Fehlerbeschreibung an folgende Adresse:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Deutschland
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Gefeliciteerd met de aankoop van de Paint Expert CONDTROL
laagdiktemeter. Lees voor het eerste gebruik van het apparaat
zorgvuldig de veiligheidsinstructies door.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Let op!Deze handleiding is een essentieel onderdeel van uw apparaat.
Lees de instructies zorgvuldig door voordat u met het apparaat gaat
werken.

Als u het apparaat tijdelijk aan iemand anders geeft, zorg er dan voor
dat u deze gebruikershandleiding erbij voegt.

- Gebruik het apparaat niet voor andere doeleinden dan waarvoor het
bedoeld is.

- Houd het apparaat buiten het bereik van kinderen en onbevoegden.
- Demonteer of repareer het apparaat niet zelf. Onderhoud en
reparatie mogen alleen worden uitgevoerd door gekwalificeerde
specialisten en met gebruik van originele reserveonderdelen.

- Gebruik het apparaat niet in een explosieve omgeving, in de buurt
van ontvlambare materialen.

- Laat de batterijen niet oververhitten om het risico op explosie en
lekkend elektrolyt te voorkomen. Als de vloeistof in contact komt met
de huid, spoel het getroffen gebied dan onmiddellijk af met water en
zeep. Bij contact met de ogen, spoel deze gedurende 10 minuten met
schoon water en raadpleeg daarna een arts.
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BEDOELD GEBRUIK

De laagdiktemeter Paint Expert CONDTROL is ontworpen voor snelle,
nauwkeurige en niet-destructieve meting van laagdikte op ferro-
metalen producten (volgens het principe van magnetische inductie)
en non-ferrometalen (volgens het principe van wervelstromen).
Het apparaat bepaalt automatisch het substraattype en kiest de
optimale meetmethode. Vier ingebouwde meetmodi, meetlimieten
en een groepsmeetfunctie bieden flexibele controle. Het draaibare
kleurendisplay toont directe resultaten, geeft een meerlagig menu
weer en genereert een grafiek voor visuele evaluatie van een reeks
metingen.

Het apparaat kan worden gebruikt in productie, werkplaatsen,
laboratoria en technische controlediensten.

LEVERINGSOMVANG
Coatingdikte meter — 1 st.
Metalen plaat— 1 st.
Aluminium plaat — 1 st.
Folieverwijzing — 6 st.
Oplaadkabel — 1 st.
Gebruiksaanwijzing — 1 st.
Zachte hoes — 1 st.
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TECHNISCHE SPECIFICATIES

Paint Expert CONDTROL

Meetmodi

Enkelvoudig/continu
Enkelpuntsinspectie /
multipuntsinspectie

Meet eenheden

um / mil

Meetbereik

0...1500 um

Nauwkeurigheid

+(3% + 2 um)

Kleinste weergegeven
eenheid

0,1 pm

Nulkalibratie,

van het gemeten oppervlak

Kalibrati . : ;
alibratie multipuntkalibratie
Kromtestraal
1,5mm
van bol oppervlak
Kromtestraal
25mm
van hol oppervlak
Minimale diameter
6 mm

Minimale substraatdikte

Metaal: 0,5 mm
Aluminium: 0,3 mm

Scherm 2,0” TFT
Draaiend display JA
Alarm JA
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256 metingen

Geheugen (8 groepen x 32 metingen)

Bedrijfstemperatuur 0°C...+40°C

20%...90% RV (geen condensatie

Relatieve luchtvochtigheid of een sterk magnetisch veld)

Automatische uitschakeling | 30 sec/ 60 sec/2 min /5 min

Batterijen 3,7V 700 mAh Li-lon batterij
Afmetingen 62x38x145 mm
Gewicht 125¢g
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PRODUCTBESCHRUJVING

1. Display

1.1 Huidig meetresultaat

1.2 Maximale waarde

1.3 Minimale waarde

1.4 Meet eenheid

1.5 Indicatie van oppervlaktetype
1.6 Meetgroep

1.7 Alarm

1.8 Indicatie van het batterijniveau
2.Sensor

3. Type-C connector

4. Toetsenbord

4.1. Resultaten opslaan

4.2. Het apparaat in- en uitschakelen
Menu
Menu/modus betreden/verlaten

4.3. Selectie van meeteenheden (um/mil)
4.4, Grafiek, cursor naar links verplaatsen
4.5. Bevestiging

4.6. Kalibratie, cursor naar rechts verplaatsen
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Menu

ol

Opgeslagen resultaten bekijken

ol

Statistieken

AN
't

Taalkeuze

Limieten instellen

Meetmodus

Fabrieksinstellingen herstellen

Groepen

Automatisch uitschakelen

Za

=

@0

oo
|

R

=

Selectie van meeteenheden

BATTERIJ OPLADEN

Het batterijniveau wordt op het display weergegeven.
Het pictogram [F geeft een minimaal laadniveau
geval moet de batterij worden opgeladen. Gebruik hiervoor de
meegeleverde oplaadkabel.
Het volledig opladen van het apparaat duurt ongeveer 3 uur.

AAN/UIT SCHAKELEN

Houd de knop ingedrukt BIELH tot het display aangaat.

Om het apparaat uit te schakelen, houd de knop ingedrukt

het apparaat uitschakelt.

aan; in dit
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KALIBRATIE
Bereid filmreferenties voor met diktes van 50um, 100um, 250um,
500pm, 1000pm en 1500pm.

CAL

Druk op de knop om de kalibratiemodus te activeren. De

re 0.0 i
hoofdregel van het display toont en onder de
hoofdregel wordt “Kalibratiepunt 1” weergegeven.

Neem de metalen plaat en plaats het apparaat met de sensor
ertegenaan. Na het geluidssignaal is de nulkalibratie voltooid.

In de volgende stap wordt 50,0pum op het scherm weergegeven.
Plaats de 50um referentiefilm op de metalen plaat. Breng vervolgens
het instrument ertegenaan.

Na het geluidssignaal is de kalibratie voltooid. De volgende waarde
wordt automatisch op het scherm weergegeven.

Ga op dezelfde manier verder met de resterende kalibratiepunten met
behulp van de 100um- en 250um-films, 500pum, 1000pm en 1500pm,
die in het leveringspakket zijn inbegrepen.

Als de waarden op het display niet overeenkomen met de waarde van
de referentiefilm, pas dan handmatig de waarde op het scherm aan
zodat deze overeenkomt met de referentiestandaard met behulp van
CAL

de en knoppen.
Als een enkeliuntskalibratie vereist is, ga dan naar de kalibratiemodus

ENTER
met de knop. Druk op de knop om het gewenste
kalibratiepunt in te stellen.

Om de kalibratiemodus te verlaten, drukt u op de knop WIEL
ingedrukt.

Let op: kalibratie moet op dezelfde plaat worden uitgevoerd. Het
wisselen van platen in verschillende stadia leidt tot kalibratiefouten
en daardoor tot onnauwkeurige metingen.

[HH‘H\\WH‘HHUH\‘\\HWH|HHUH\‘HH\HH‘\H\\HH‘\H\\HH‘HHWH‘ 45



NL Paint Expert CONDTROL

COATINGDIKTE METER

Let op: Verwijder vodr het kalibreren met de aluminium plaat alle
metalen voorwerpen van het werkoppervlak en uit de omgeving. Dit
zorgt voor nauwkeurige metingen.

Kalibratie van één groep heeft geen invloed op de parameters van
andere groepen.

METINGEN

Om een meting uit te voeren, plaatst u het apparaat met de sensor
tegen het oppervlak. Het apparaat geeft een geluidssignaal wanneer
de meting is voltooid. Het meetresultaat wordt op het display
weergegeven.

Verplaats het apparaat meer dan 5 cm en voer de volgende meting uit.

SAVE
Om het huidige meetresultaat op te slaan, drukt u op A

Meetmodi

Het apparaat heeft 4 meetmodi: enkele meting, continue meting,

enkelpuntsinspectie en multipuntsinspectie.

Om een meetmodus te selecteren in_het apparaatsmenu, ga naar
CAL

en knoppen om een modus te

“Meetmodus” w—a. Gebruik de

ENTER
kiezen en stel deze in door op de knop te drukken . Om metingen

te starten in de geselecteerde modus, druk op

1) Enkelvoudige meting
Enkelvoudige meting betekent dat na de eerste meting de gegevens
op het display worden vastgehouden.

2) Continue meting

Deze modus wordt gebruikt voor het uitvoeren van continue metingen
zonder de sensor van het oppervlak te verwijderen. De meetresultaten
worden voortdurend op het scherm weergegeven totdat het apparaat
van het gemeten oppervlak wordt verwijderd.
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3) Enkelpuntsinspectie

In deze modus meet het apparaat de laagdikte op één geselecteerd

punt om te controleren of deze voldoet aan de streefwaarde. Nadat

het meetresultaat verschijnt, geeft het scherm een indicatie van

“Geslaagd” of “Niet geslaagd.”

Om de streefwaarde in te stellen, activeert u de enkelvoudige
UNIT

controlemodus. Houd in de meetmodus .

CAL

Gebruik de knoppen en om de streefwaarde in te stellen. Druk

ENTER
op de knop en stel de toegestane afwijking in met en

Om af te sluiten, druk op de knop EUZLN,

4) Meerpuntinspectie

Deze modus is bedoeld voor het automatisch berekenen van de
gemiddelde laagdikte op basis van 5 controlepunten binnen één
sectie, gevolgd door verificatie van het resultaat op conformiteit.

Na het selecteren van de modus voert u opeenvolgende metingen uit
op 5 punten. Het apparaat nummert en slaat elke gemeten waarde
automatisch op. Wanneer de meetreeks is voltooid, berekent en toont
het apparaat automatisch op het scherm de gemiddelde diktewaarde
van alle punten en het inspectieresultaat: “Geslaagd” of “Afgekeurd.”
Om de streefwaarde in te stellen, activeert u de enkelvoudige

controlemode. Houd in de meetmodus L ingedrukt.
i, CAL
Gebruik de knoppen en om de streefwaarde in te stellen. Druk
= . >

op de knop en stel de toelaatbare afwijking in met en

Om af te sluiten, druk op de knop BUZLN.
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COATINGDIKTE METER
GEHEUGEN
Om de opgeslagen resultaten in het apparaatsmenu te bekijken, ga

naar de modus DDQ

CAL

Gebruik de knoppen en om de resultaten van de uitgevoerde
metingen te bekijken.

SAVE
Om een opgeslagen resultaat te verwijderen, drukt u op de knop-
CAL

. Gebruik de knoppen en om te kiezen tussen het verwijderen
van het resultaat op het scherm of het verwijderen van alle in het
geheugen ogieslagen resultaten. Bevestig uw keuze door op de knop

te drukken

STATISTIEKEN

Om de statistieken van het apparaat te

bekijken, gaat u naar de modus @

Num 12 De volgende gegevens worden op het
Avg 51.1 um scherm weergegeven:
m
Max_ 1.1 H Num- aantal uitgevoerde metingen
Min 50.0 um uitgevoerd
Stdev 0.2 ©m Gem- gemiddelde waarde

Max- maximale waarde
M- Return Min- minimumwaarde

Stdev- standaardafwijking
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COATINGDIKTE METER Gebruikerhandleiding

GRAFIEK
Het apparaat genereert automatisch

®Max  Min ®Avg ®SDev
1500 een grafiek van de  voltooide
oo opgeslagen metingen. De X-as toont
1200] de meetnummers, terwijl de Y-as de
Ml | diktewaarden weergeeft. De grafiek
900 toont de lijnen voor minimum-,
m maximum- en gemiddelde waarden,
600 evenals de standaardafwijking.
ix Na het voltooien van een reeks metingen,
300 fa,
m I drukt u op om de meetgrafiek te
1 verkrijgen.
123 RBUBE
TAAL
Om de interfacetaal te selecteren, ga naar de modus Gebruik
CAL
de knoppen en om een taal te kiezen: Chinees, Engels, Frans,

Spaans, Portugees, Duits, Russisch. Bevestig uw keuze door op de
ENTER

knop te drukken A

BEREIKSGRENZEN INSTELLEN —

Om de bereikslimieten in te stellen, ga naar de modus :A.
CAL

Gebruik de knoppen en om de maximale en minimale
laagdikte in te stellen.

Na het instellen van de grenswaarden, schakel de buiten-bereik
indicatie in het “Aan-Uit” menu in O Zodra de instellingen zijn
toegepast, worden meetresultaten die de ingestelde limieten
overschrijden in het rood weergegeven en geeft het apparaat een
herhaald geluidssignaal.
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COATINGDIKTE METER

FABRIEKSINSTELLINGEN HERSTELLEN
Om terug te keren naar de fabrieksinstellingen, ga naar de modus
CAL

C). Gebruik de knoppen en in het pop-upvenster om “Ja” of
“Nee” te selecteren en bevestig uw keuze door op de knop te drukken

ENTER

MEETGROEPEN
Het apparaat ondersteunt 8 meetgroepen. In elke groep kunnen
maximaal 32 metingen worden opgeslagen.

=0
Om de juiste groep te selecteren, gaat u naar de modus JOJ. Gebruik
CAL

de knop om een groep van 1 tot 8 te kiezen en uw selectie

ENTER
te bevestigen door op de knop te drukken . Het nummer van
de geselecteerde groep wordt weergegeven in de statusbalk in de
meetmodus.

AUTOMATISCHE UITSCHAKELING
Om de automatische uitschakeltijd in te stellen, gaat u naar de

i
modus O Gebruik de knop en om de gewenste periode

te selecteren: 30 seconden / 1 minuut / 2 minuten / 5 minuten /
automatische uitschakeling uitschakelen.

MEETEENHEDEN

Om de meeteenheden in de meetmodus te wijzigen, drukt u op de

UNIT
knop . Om de meeteenheid in het menu in te stellen, gaat u naar

de modus =. Selecteer de meeteenheid pm of mil en bevestig uw

UNIT
keuze door op de knop te drukken .
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ZORG EN GEBRUIK

Let op! Het apparaat is een precisie-instrument en moet voorzichtig
worden behandeld.

Het opvolgen van deze aanbevelingen verlengt de levensduur van
het apparaat:

- Bescherm het apparaat tegen stoten, vallen en sterke trillingen, en
voorkom dat er vreemde voorwerpen of vloeistoffen binnendringen.
- Als er water in het apparaat komt, verwijder dan eerst de batterijen
en neem vervolgens contact op met het servicecentrum.

- Bewaar of gebruik het apparaat niet gedurende langere tijd in
omstandigheden met een hoge luchtvochtigheid.

- Bewaar het apparaat niet in koude ruimtes met een temperatuur
onder -10°C. Na opslag bijlage temperaturen en wanneer het apparaat
naar een warme ruimte wordt verplaatst, warmt het apparaat op,
waardoor er vocht binnenin kan condenseren en de microcircuits
kunnen beschadigen.

- Vermijd directe blootstelling van het apparaat aan zonlicht, evenals
langdurig verblijf in zonlicht en onder hoge temperaturen.

- Het apparaat moet worden gereinigd met een zachte, vochtige doek
dieisbevochtigd meteen sopje. Het gebruik van schoonmaakmiddelen
en schurende materialen is verboden.

Het niet naleven van de onderstaande regels kan leiden tot lekkage
van elektrolyt uit de batterijen en schade aan het apparaat:

- Verwijder de batterijen uit het apparaat als het gedurende langere
tijd niet wordt gebruikt.

- Gebruik geen batterijen van verschillende types of met verschillende
laadniveaus.

- Laat geen lege batterijen in het apparaat achter.
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COATINGDIKTE METER

AFVOER

Verlopen gereedschappen, accessoires en verpakkingen moeten
worden aangeboden voor recycling. Stuur het instrument naar het
volgende adres voor correcte recycling:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4 E
85570 Markt Schwaben

Duitsland —

Gooi het instrument niet bij het huishoudelijk afval!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG moeten afgedankte
meetinstrumenten en hun onderdelen apart worden ingezameld en
milieuvriendelijk worden gerecycled.

GARANTIE

Alle producten van CONDTROL GmbH ondergaan een eindcontrole
en vallen onder de volgende garantievoorwaarden. Het recht van
de koper om aanspraak te maken op gebreken en de algemene
bepalingen van de geldende wetgeving blijven van kracht.

1) CONDTROL GmbH verbindt zich ertoe alle gebreken aan het product
die tijdens de garantieperiode worden ontdekt en die een materiaal-
of fabricagefout vormen, volledig en op eigen kosten te verhelpen.

2) De garantieperiode bedraagt 24 maanden en gaat in op de datum
van aankoop door de eindgebruiker (zie het originele aankoopbewijs).
3) De garantie dekt geen gebreken als gevolg van slijtage of onjuist
gebruik, storingen van het product veroorzaakt door het niet
naleven van de instructies in deze handleiding, niet tijdig onderhoud
en service en onvoldoende zorg, het gebruik van niet-originele
accessoires en reserveonderdelen. Wijzigingen in het ontwerp van
het product ontslaan de verkoper van de verantwoordelijkheid voor
garantiewerkzaamheden. De garantie dekt geen cosmetische schade
die de normale werking van het product niet belemmert.
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4) CONDTROL GmbH behoudt zich het recht voor te beslissen over
vervanging of reparatie van het apparaat.

5) Andere aanspraken die hierboven niet zijn genoemd, vallen niet
onder de garantie.

6) Na het uitvoeren van garantiewerkzaamheden door CONDTROL
GmbH wordt de garantieperiode niet vernieuwd of verlengd.

7) CONDTROL GmbH is niet aansprakelijk voor winstderving of
ongemak in verband met een defect aan het apparaat, huurkosten
van alternatieve apparatuur gedurende de reparatieperiode. Op
deze garantie is het Duitse recht van toepassing, met uitzondering
van de bepalingen van het Verdrag van de Verenigde Naties inzake
internationale koopovereenkomsten betreffende roerende zaken
(CISG).

In geval van garantie dient u het product terug te brengen naar de
winkelier of het met een beschrijving van het defect te sturen naar
het volgende adres:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Duitsland
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TO/ILYMHOMEP NOKPbLITUIA PyKOBOACTBO N0 3KCNAyaTaumm

Mosgpasnaem ¢ npuobpeTeHnem  TONUWMHOMEPA  MOKPbLITUI
Paint Expert CONDTROL. [Mlepes nepBbiM MWCMONb30BaHUEM
npubopa, NoxanyicTa, BHUMaTENIbHO 03HaKOMbTeCh C Npasuammn
6e30nacHOCTM, NpMBEAEHHBIMW B [AaHHOM PYKOBOACTBE MO
aKcnNyaTaumu.

YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTHU

BHuMaHue! [laHHAA MHCTPYKUMA MO 3SKCM/yaTauuu AsnaeTca
HeoTbeMNeMON YacTbio Ballero npubopa. Mpexae 4em NpUCTynuTL
K paboTe c Npr6OPOM, BHUMATENBHO NPOUTUTE UHCTPYKLMIO.

Mpu nepegaye npubopa BO BpeMeHHOEe Mo/b30oBaHWe 06A3aTeNbHO
npuaaranTe K Hemy AaHHy MHCTPYKLMIO.

- He nucnonb3yiite npnbop He No HazHaueHuto.

- XpaHuTe npnb0p BHE AOCATAEMOCTH AeTel U NOCTOPOHHUX L,

- He pasbupaiite u He pemoHTUpyiiTe NpubBOpP CamoCTOATENbHO.
O6CAyxMBaHMe M PeMOHT  ciedyeT  nopydaTb  TONbKO
KBaMOULUMPOBAHHBIM  CMEuManucTam M C  NpUMeHeHrem
OPUTMHANBHbBIX 3aNACHbIX HaCTeﬁ.

- He wcnonb3yiite npubop BO B3pblBOOMAcHOW cpede, B6AU3U
NerkoBocnAameHALMXCA MaTepyuanos.

- He ponyckaiiTe HarpeBaHWA 31eMeHTOB NUTaHUA BO MU3bexaHue
pU1CKa B3pbIBa M BbITEKAHWUA 3N1eKTPONNTA. MPU NONAaAAHUM KUAKOCTH
Ha KOXY HeMeA/IeHHO MPOMOITE MOPAaKEHHbIN Y4acTOK BOAON C
mblnom. B cayyae nonagaHua B r1asa, NPOMOMTE UX YUCTON BOAOW B
TeyeHne 10 MUHYT, 3aTem 06paTUTECh K Bpayy.
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TO/ILYUMHOMEP NOKPbITUIA PykoBoACTBO No 3KcnAyaTaymmn

HA3HAYEHUE NPUBOPA

TonwmHomep nokpbiTuit Paint Expert CONDTROL npegHasHaueH
ANA BbICTPOTO, TOYHOTO U HepaspyWaloLWero N3MepeHna TOLWMHBI
NOKPbLITUI U3AEANI U3 YEPHBIX METANN0B (MO MPUHLMMY MArHUTHOWM
MHAYKUWAW) AW UBETHBIX METaN0B (MO NPUHLMMY BUXPEBbIX TOKOB).
Mpnbop aBTOMaTWYecKM onpeaenseT TWUM OCHOBbI U BbibUpaeT
ONTUMaNbHbI METOA U3MepeHWA. YeTbipe BCTPOEHHbIX Pexuma
M3MepeHNs, Npeaesbl U3MepeHnii U GyHKLWA rpynnoBbIX 3amepos
obecneynBatoT rMbKOCTb KOHTPOA. MOBOPOTHLIN LBETHOW Ancraeil
oTo6BpaxaeT MrHOBEHHbI Pe3y/sbTaT, MHOTOYPOBHEBOE MeHI0 U
dopmupyeT rpaduK 418 BU3yanbHON OLIEHKM CEPUN 3aMEPOB.
Mpnbop MOXET UCNONb30BaTLCA Ha NPOMU3BOACTBE, B MACTEPCKMUX,
nabopaTopuaAx U OTAeNaX TEXHUYECKOTO KOHTPOIA.

KOMMNAEKTALMA

TonwmHomep — 1 WwT.
MeTannuyeckas nnactmHa — 1 wr.
AnoMUHMeBasA NaacTuHa — 1 wr.
3TasIoH NOKPbLITUA (MNeHKa) — 6 WT.
3apAgHbIit Kabenb — 1 W,
MHCTPYKUMA No akcnyaTaumy — 1 wr.
Keiic -1 wr.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN
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TO/ILMHOMEP MOKPLITUI

PYKOBOACTBO N0 3KcnyaTaymm

Pexkumbl nsmepeHuna

- EAMHMYHOE/HenpepbiBHOE
- OaHOTOYeYHan NposepKa/
MHOroTo4YeyHan Nposepka

EAMHMLbI U3MepeHna

MKM /MuUn

[AuanasoH namepeHua

0..1500 MKm

TouHOCTb +(3% + 2 MKMm)
Pa3speweHnune 0,1 MKm
Kann6posKa Kanu6poska Hons,

MHOroTo4Ye4yHas Kal]MﬁpOBKa

Pasunyc uckpuenenua

o 1,5 mMmm
BbINYK0/ NOBEPXHOCTH
Paaunyc uckpusnerna
any " P 25 mm
BOTHYTO/ NOBEPXHOCTN
MUHUManbHbIA AnameT
A P 6 mm

Mamepﬂemoﬁ noBepxHoOCTH

MwuHumanbHas
TONWMHA NOBEPXHOCTH

Metann: 0,5 mm
Antomutmit: 0,3 mm

Oucnnen 2.0” TFT
MoBOPOTHbIN 3KpaH AA
Tpesora AA
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TO/ILYUMHOMEP NOKPbITUIA PykoBoACTBO No 3KcnAyaTaymmn

256 n3mepeHuit

MNamatb (8 rpynn x 32 usmepeHus)

Pabouas Temnepatypa 0..+40°C

20%...90%RH
OTHOCKTENbHAA BA@XHOCTb | (MPU OTCYTCTBUM KOH/AEHCaTa
WM CUBHOTO MarHUTHOTO NoNA)

ABTOOTK/IOYEHME 30 cek/60 cek/2 mnH/5 MuH

3,7B 700 mAy

dNemMeHTbI NMTaHua o o
JNUTUIA-MOHHBIN aKKYMYNATOP

labaputbl 62x38x145 mm

Bec 125r
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TO/ILYMHOMEP NOKPbLITUIA PyKOBOACTBO N0 3KCNAyaTaumm

OMUCAHUE NPUBOPA

1. [Awucnneit

1.1 Tekywuit pesynbtaT UsMepeHus
1.2 MaKkcmanbHoe 3HaueHune

1.3 MuHMManbHoe 3HaYeHne

1.4 EavHnua nsmepeHuna

1.5 MHAMKaLMA TUNa NOBEPXHOCTH
1.6 Tpynna 3amepos

1.7 TpeBora

1.8 UHAMKaLMA ypoBHA 3apasa baTapen
2. [atyuk

3. Pasvem

4. KnasuaTypa

4.1 CoxpaHeHune pe3ynbTaToB

4.2 BkntoyeHue/sbIkNoueHmne npubopa,
MeH1o,
BXOA/BbIXOA U3 MeHI0/pexnma

4.3 Bbibop eanHUL, M3mepeHus (MKm/mun)
4.4 TpaduK, nepemelleHme Kypcopa B1EBO
4.5 MoaTteepxaeHune

4.6 KannbposKa, nepemelleHne Kypcopa Bnpaso
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TO/ILYUMHOMEP NOKPbITUIA PykoBoACTBO No 3KcnAyaTaymmn
317
1.6 il B0 IO 1.8
1
1.5 NFe Z 68 u %}1
MAX : 268 1.2
MIN : 267" 1.3
OND 0
41 4
42 43
4.4 4.6
4.5
2
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TO/ILYMHOMEP NOKPbLITUIA PyKOBOACTBO M0 IKCNAyaTaLumm
MeHio

DDH MpocmoTp coxpaHeHHbIX pe3ynsTaTos

ﬂ CraTucTuka

BbI6op fA3bIKa

N

YCcTaHOBAEHME AMaNa30HOB U3MEPEHUIT

Pexxum nsmepexua

C6pocC 4,0 3aBOACKUX HACTPOEK

lpynnbl 3amepos

ABTOOTK/IOYEHNE

IMCBBIC I B

BbiGOp e4nHUL, U3MEpeHUs

3APAAKA AKKYMVYNIATOPA

YpoBeHb 3apafa akkymynaTopa oTobpakaeTcs Ha Aucniee.
M3obpaxenne [ o03HayaeT MUHMMaNbHbINA ypoBeHb 3apaja, B
[laHHOM CAlyyae HeobBX0AMMO 3apAAUTL aKKYMyNATOp. [Na 3apaaKu
MCMoNb3yiTe 3apaaHbIN Kabenb, BXOAALLEE B KOMMNEKT NOCTaBKU.
MonHasn 3apagka npubopa 3aHUMaET 0KO0 3 HacoB.
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TO/ILYUMHOMEP NOKPbITUIA PykoBoACTBO No 3KcnAyaTaymmn

BK/IIOYEHUE/BbIK/IIOYEHUE NPUBOPA

Haxmute n ynepxusaiite kHonky WIEIN no sknoueHns aucnnes.

[inAa BbIKNOYEHNA NMPpUBOPa HAXMUTE U yaepKuBanTe
OTK/OYeHUA Npubopa.

KANMBPOBKA
MpurotoBbTe 3TasOHbI MOKPLITUA TOAWMHON 50MKM, 100MKM,
250MKMm, 500MKm 1 1000MKM.

C
HamuTe KHOMKy 'Anﬂ BXO/a B PEXKUM KannBpoBKK. B ocHoBHOM

re 0.0 um
CTpoKe aucnnes otobpasutca , O/, OCHOBHO CTPOKOM
oTobpasutca «Touka kKannbposku 1».

MoNoXu1Te 3TaNOH NOKPLITUA 50MKM Ha METaNNUYECKY0 NNACTUHY.
3aTem NMpUCNOHWTE K Hemy npu6op aatuymkom. fMocne 3ByKOBOro
curHana Kanubposka npoiifeHa. Ha 3KkpaHe aBTOMaTUYecKM
0T06pasunTCa cneslyiolan BeIMUMHa.

Takum 06pasom, nNpolauTe OCTaNbHble TOYKM KanubBpoBKM,
ncnonb3ya naeHkn 100mkm, 250Mkm,

500mKkm, 1000MKM 1 1500MKM, BXOAALLME B KOMMIEKT NOCTaBKMU.
Ecnn nokasaHWA Ha Jucniee He COOTBETCTBYIOT BEIMUMHE 3TaNoHa
NOKPLITUA, NPUBEAWTE 3HAYeHMe Ha 3JKpaHe B COOTBETCTBME CO

3Ha4YeHWem 3Ta/IoHa BPYYHYO C MOMOLWbIO KHOMOK n

Ecnun TpebyeTca eaMHMYHaA KanubpoBKa Ha onpeaeneHHon Touke,
CAL

EOVI,D,VITE B pexxmm Kal'lVIﬁpOBKM CNOMOLLbIO KHOMKK
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TO/ILYMHOMEP NOKPbLITUIA PyKOBOACTBO N0 3KCNAyaTaumm

ENTER
Hakatmem KHoMKn . BbICTABUTE HYXHYIO TOYKY Ka/'ll/I6pOBKVI.

[na BbIXOZa U3 PeXMMa KannbpoBKM HaxxmunTe KHonky LUE

BHMMaHuWe: Becb NpoLecc KaiMbpoBKN [O/KeH BbiTb BbIMONHEH
Ha OAHOM W TOM e KanubposBouyHom o6pasue (nnacTuHe).
Mcnonb3osaHue pasHbix 06pasLoB Ha pasHbiX 3Tanax npuseaéT K
ownbKam KaNNBPOBKM U, KaK CNEACTBUE, K HETOYHBIM U3MEPEHUAM.
Mepes KanubpoBKOM C aNlOMMHMEBOM NAACTUHOM yaanuTe Bce
meTannmyeckme o6bekTbl ¢ paboyei NOBEPXHOCTU U U3 BavKawei
30HbI. 3TO 06eCneynT KOPPEKTHbIE NOKa3aHWA Npubopa.
KannbposKka 04HO rpynbl He BAMAET Ha NapameTpbl 4pyrux.

WU3MEPEHUA

Ona npoBeAeHWA W3MepeHUA MPUCNOHUTE NpPUBOP AaTYMKOM K
usmepaemoi nosepxHocTW. MMpubop u3AacT 3BYKOBOW CUrHan,
o6o3HavaWMii 3aBeplieHne M3MepeHUA. PesynbTaT U3MepeHus
oTo6pasuTca Ha aucniee.

MNepeHecute npubop Ha paccToaHue Gonee 5 cm, M nposeauTe
cnesyloulee UsmepeHme.

SAVE
[ns COXpaHeHUA TEKYLLEro pesy/ibTaTa U3MEPEHUs HaKMUTe .

PeXXnumbl u3mepeHus

Mpu6op umeeT 4 pexuma M3MEpPeHWA: efUHUYHOE W3MepeHue,
HernpepbiBHOE WU3MepeHWe, eAUHWYHas NPOBEPKA, MHOrOTOYe4Han
npoBsepkKa.

[na sbibopa pexuma uU3MepeHUs B MeHi npubopa BolauTe B

«Pexxum U3MEPEHUAY e . C nomoublo KHOMOK

ENTER
BbIGEpeTE PeXWM U YCTaHOBUTE ero HaXXatuem KHONKu . .
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TO/ILYUMHOMEP NOKPbITUIA PykoBoACTBO No 3KcnAyaTaymmn

[na nepexoja K U3MePEHUAM B BbIGPAHHOM peXUMe HaXmMuTe

1) EAMHUYHOE n3mepeHune
EAMHMYHOE M3MepeHWe O3HauaeT, 4TO Moc/ie NepBOro 3amepa
/AaHHble 3apUKCMPYIOTCA Ha Aucnnee.

2) HenpepbiBHOE U3MepeHHne

[laHHbIA peXUM MCnonb3yeTca ANs NPOBEAEHUA HENpepbiBHbIX
M3MEpeHVIl7I 6e3 OTpbiBa AaTyMKa OT MNOBEPXHOCTUM maTepuana.
Pe3y/'|bTaTbl M3MepeHVll7l 0T06pa>KalOTCﬂ Ha gucnsiee AUHaMUYECKN
[0 Tex mop, moka npubop He 6yaeT yaaneH oT U3Mepsaemoit
NOBEPXHOCTU.

3) OgHOTO4eYHan NpoBepKa

B 5TOM pexkume Npubop BbINONHAET U3MEPEHUE TOMLLUHbBI NOKPbITUA
B OJHOM BbIGPAHHOI TOUYKe Ha COOTBETCTBUE LLEJIEBOMY 3HAUYEHMIO.
Mocne nosBaeHUA pesynbTata U3MEpPEeHUA Ha 3KpaHe 0To6pasnTca
MHAMKaumaA «MpoiaeHo» unm «He npoiiaeHo».

[NA YCTaHOBNEHWA LENEBOTO 3HAYEHUA aKTUBUPYITE pPEXUM
eIMHWYHOM NpPOBEpPKW. B pexume W3MepeHU HakmuTe U

yaepxusaite

C nNomolLLbio KHOMOK n ' BSAEFITE uesnesoe 3HayeHue.

ENTER
Haxmute KHOMKy 4 3aAal>/ITE AO0oNyCTUMOE OTK/IOHEeHue

s,

KHOMKamn " . Ana Bbixoga HaxmuTe KHonky WS |

4) MHoroToye4Has nposepka

,U,aHHbIVI pexXum npenHasHavyeH AN1A aBTOMATUYECKOro BblYncCieHna
CpE,CI,HEIZ TONWMHBI NOKPbITUA NO MNATU KOHTPOJZIbHbIM TO4YKam
Ha OAHOM y4yacTKe C Moc/negyloleil NPoBEpPKON pesynbrata Ha
cooTBeTCcTBUE.
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Mocne BbIGOpa peknMa BbINONHNTE NOCNE0BATE/IbHbIE U3MEPEHUA
8 5 Toukax. [puBOp aBTOMATMYECKM HyMepyeT W 3anomuHaeTr
Kaxjoe usmepeHHoe 3HaueHue. Mo 3aBepleHnn cepum UsmepeHui
npuGop aBTOMaTUYECKM PACCUMTAET M OTOBPA3NT Ha IKpaHe cpeaHee
3HaYeHue TONWMHBI MO BCEM TOYKaM M pPe3y/nbTaT MPOBEPKM -
«MpoiaeHo» unu «He npoaeHo».

[NA  yCTAaHOBNEHMA LENEBOTO 3HAYEHWUA aKTUBMPYNTE PEXNM
€AVNHWYHON MPOBEPKW. B  pexume u3MepeHwit Haxmute

yaepkusaiTe LUE

C nomoublo KHOMOK ‘ '33A3MT€ uenesoe 3HavyeHwue.

ENTER
Haxkmute KHONKY n SQABHTE AONYyCTUMOE OTK/IOHEeHUe

KHOMKamu . AnA BbIXOAA HAXXMUTE KHOMKY

NAMATb
Ana npocmoTpa COXpaHEeHHbIX
m pesvanaToFIB meHto npubopa BoiauTe B
Num 12
pexum DDQ
Avg 511 um
Max  51.1 um Mcnonb3yitte KHONKK n 4TO6bI
. NpoCMOTPeTb pPesynbTaTbl CAeNaHHbIX
Min 500 um M3MepeHuit.
Stdev 0.2 Um [AnA yAaneHns coxpaHeHHOro pesysibTaTa

HaXXMUTe KHOMKY

% Return
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C
C nomolbo KHOMOK " 'Bblﬁepm’e yAaneHve pesynbTaTa Ha
3KpaHe UK yAaneHue BCeX Pesy/bTaToB, COXPAHEHHbIX B NamMATH.

ENTER
MoaTeepamnTe BLIGOP HaXKaTUEM KHOMKM

CTATUCTUKA
eMax OMin 8 Avg 85DeY [na npocmoTpa CTatuCTMKM npubopa
1500 [II]
1400 BOlAMTe B pexum == . Ha 3KpaHe
1300
1200 0TpasATCcA CAefytolue AaHHble:
1
1000 Num - KOMYECTBO BbINONHEHHbIX
900 n3mepeHui
800
700 Avg - cpefHee 3HayeHue
i:: Max - MakcMmanbHoe 3HayeHne
;:: Min - MUHMManbHOe 3HaueHMne
toor 1l Stdev - cpeHekBagpaTUYHOe
123 12BUIBIE OTK/NOHEeHUe
FPA®UK

Mpubop asTOMaTU4eckn GOpMUPYeT rpaduK M3  BbINONHEHHDIX
COXpaHeHHbIX U3MepeHuit. Ha oc X 0To6paratoTca Homepa 3amepos,
B TO BPEMA KaK Ha OCM Y OTKNajblBaeTCA 3HayeHWe ToNWMHbl. Ha
rpaduke OTOBPANKAOTCA NMHUM MUHMMANBHOMO, MaKCUManbHOro
M CpejHero 3HauYeHWi, a TaKXe NMHWUA CpefHeKBaApaTU4HOro
OTKNOHEHUA.

Mocne BbINONHEHUA CEPUM 3aMEPOB HaKMUTE
rpaduka usmepeHui.

ANA nonyyYeHna
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A3bIK

7S

[nsa Bbibopa A3bika UHTEPdElica BOWNANUTE B PeXUM .Cnomouwbto
CAL
KHOMOK " BbibepuTe A3bIK: KUTANCKWIA, aHTAMIACKUIA,
$PaHLY3CKWUIA, WCMAHCKWIA, NOPTYrasbCKUNA, HEMELKWI, PYCCKUM.
ENTER
MoaTsepauTe BbIGOP HAaXKaTHEM KHOMKK

YCTAHOB/IEHUE NPEAENOB ANANA30HA

-
[ina 3apaHuna npeaienos AnanasoHa BOWANUTE B peXknm =A.
i, cAL
C nomouiblo KHOMOK n HaCTpPoiiTe MaKCUManibHYl0 W
MWHUMa bHYIO TONLWHY NOKPbITHA.
Mocne ycTaHOBKM MpeaenibHbIX 3HAYeHW NPUMEHUTE WMHAMKaLMIo
BbIXO/Aa 33 NPeAe/bl YCTaHOBNEHHbIX 3HAYEHMI B MeHto «On-Off» .
Mocne NpMMeHeHMA HacTPOEK pesy/ibTaTbl USMEPEHUA, BbIXOAALLMe
3a yCTaHOB/EHHble npegenbl, ByayT ropeTb KpacHbiM, a npubop
6yaeT u3faBaTb MHOTOKPATHbIM 3BYKOBOM CUTHanN.

CBPOC 0O 3ABOACKUX HACTPOEK O
[ns cb6poca A0 3aBOACKUX Hacrioex BOMANTE B pEXUM .

s,

C nomouLblo KHONOK [

B0 BCM/IbIBAOLLEM OKHE Bbibepute
«[a» unu «Het» 1 noATBEpANUTE BBIGOP HaXKaTUEM KHOMKM ﬁ .

reynnbl 3SAMEPOB
Mpu6op noasepusaeT 8 rpynn usmepeHuit. B kaxaoii rpynne moryt
6bITb COXpaHeHbl A0 32 U3MEPEHUA.

80

[Ons Bbi6opa noaxoaswei rpynnbl soianTe 8 pexum 0.
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3
C nomoubio KHOMOK . " Bbibepute rpynny ot 1 go 8 u

ENTER
noaTeepAuTe BbIGOP HaXXaTUem KHOMKM . Homep Bbi6paHHoit

rpynnbl ByaeT oTo6paxaTbCA B CTPOKE COCTOAHMA B pexume
“3MepeHuit.

ABTOOTK/IOYEHUE

N7 HaCTPOIKM BPEMEHY aBTOOTK/IOUEHUA BOMAMUTE B PEKUM O .

C NOMOLLbIO KHOMOK BbiGepuTe NoAXoAALMIA Nepuos:
30 cekyHa / 1 muHyTa / 2 MUHYTbl / 5 MWUHYT / OTK/IO4eHUe
ABTOOTK/IIOYEHUA.

EAVHUUDBI USMEPEHUA
[Ana nepeknoyenns eimwu U3MepPEeHUA B pexnme UsmepeHui

HaXXMuUTe KHONKyYy
P

JINA yCTaHOBKM €ANHULbI U3MEPEHUA B MEHIO BOMAMUTE B PEKUM 7 .
Bbibepute eAMHULbI U3MEPEHUA MKM UV MU U NOATBEPAUTE BbIGOP

UNIT
Ha)kaTuem KHOMNKK
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YX0A4 U 3KCNNYATAUUA

BHumaHue! Mpubop ABAAETCA TOUHbIM YCTPOWCTBOM M Tpebyer
6eperkHoro obpauieHus.

Co6. cnepylowmx p HAAUMIA NPOANUT CPOK CAYKEbI
npubopa:

- Obeperaiite npubop OT YAAPOB, MAAEHWUI, CUAbHBIX BUBPaLMii, He
AOnycKaiiTe NonaaaHna BHYTpb

npubopa Baru, Nbiau, NOCTOPOHHUX NPeAMETOB.

- B cnydae nonaganua Boabl B NpUGop B NEpPBYIO yAanuTe 31eMeHTbI
NUTaHWA, 3aTem 06paTUTECh B CEPBUCHbIN LLEHTP.

- He xpaHuTe U He Mcnonb3yiiTe Npubop B TeuyeHUe A/IMTENBHOTO
BPEMEHW B YC/IOBUAX MOBbIWEHHO BNAXHOCTU.

- He xpaHuTe nNpnbop B XONOAHbLIX MOMELLEHUAX C TeMnepaTypoit
HuKe -10°C. Mocne XxpaHEHMA B YCNOBMAX HU3KUX TemnepaTyp u
nepeHoca B Ten/oe nomeleHne, Npubop HarpesaeTcs, B pesynbrate
4ero BHyTpY Npubopa MOXeET KOHEHCUPOBATLCA B/lara M NoBpeAnTL
MUKPOCXeMbl.

- W36eraiiTe nNpAmMoro nonagaHusa CONHEYHbIX Ny4eit Ha npubop, a
TaKXe [/IMTeNbHOro NpebbiBaHUA Ha CONHLE U B YCIIOBUAX BbICOKUX
Temneparyp.

- Yuctky npubopa cnepyet NpoBOAUTL MATKOM BNAKHOM candeTkoit
CMOYEHHOW B MbI/IbHOM pacTBOpe. 3anpelieHo MCMNoib30BaTh
oyunujalole pacTBOpUTEN U abpasnBHbIe MaTepuans.

Heco6ntoaenmne cneaylowmx NpaBua MOXKeT NPUBECTY K BbITEKaHUIO
3/1EKTPO/INTA U3 3N1EMEHTOB NUTaHUA U Nopye npubopa:

- BblHUMaliTe 3n1eMeHTbl nWUTaHua u3 npubopa, €caM OH He
MCNONb3YeTCA B TeYEHNE ANUTENbHOTO BPEMEHMU.

- He ucnonb3yite 3nemeHTbl NUTaHWA PasHOro BUAA, C PasHbIM
ypoBHeM 3apajsa.

- He ocTasnaiite B npubope paspaxKeHHble 3N1eMEHTbI MUTaHUA.
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YTUNU3AUMA

OTCNYXMUBLWIME CBOW CPOK MHCTPYMEHTbI, NPUHAANEKHOCTU U
YNaKoBKY [O/KHbl BbiTb YTUAN3MPOBAHbI COMNACHO AEMCTBYOLUM
3aKOHaM BalUeil CTpaHsbl.

He BbiBGpacbiBaiiTe akKymynaTopbl/6aTapeun B KOMMyHabHbIA Mycop,
He BpocaiiTe UX B OTOHb UK BOAY. AKKyMynaTopbl/6atapeun cneayet
co6upaTh 1 CAaBaTb HAa PeKynepaLmio UK Ha SKONOTUYECKN YUCTYIO
yTUANU3aLmio.

Tonbko AnA cTpaH-uneHos EC:

He BbibpacbiBaiiTe MHCTPYMEHTbI B KOMMYHaibHbI Mycop!

CornacHo Esponeiickoit  [Oupektnse 2002/96/EC o cTapbix
INEKTPUYECKUX U INEKTPOHHBIX MHCTPYMeHTax M npubopax u ee
NpeTBOPEHWI0 B HALMOHANbHOE MpPaBo, OTCAYXMBLIME CBOW CPOK
M3MEepUTE/IbHbIE UHCTPYMEHTbI AO/MKHbI COBUPaTbCA OTAENbHO U
6bITb NepeaHbl Ha 3KONOTUYECKM YUCTYIO PeKynepaLuio OTX0A0B.
HeucnpaBHble MAWM MpulefluiMe B HEroAHOCTb aKKyMynATopbl/
6aTapen [OMKHbI BbiTb YTUAM3NMPOBAHbI COMNAcCHO [MpeKkTuBe
2006/66/EC.
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FTAPAHTUMHBIE OBA3ATE/IbCTBA

lapaHTWitHbIM Nepuoa cocTasifaeT 24 mecaua ¢ 4atbl npogaku. Cpok
cnyx6bl npubopa - 36 mecsAues.

MpoussoguTeNb rapaHTUPYeT COOTBETCTBME NMPUBOpPa 3aABIEHHBIM
XapaKTepUCTMKaM Npu yCa0BUM COBNOAEHNA NPABUA SKCIyaTaLun
M XpaHeHWA, YCTaHOB/EHHbIX B HACTOAWLEM PYKOBOACTBE MO
aKCMIyaTauum.

lapaHTWA pacnpoCTpaHAETCA Ha HEA0CTATKM U AedeKThI, ABAAIOLMECA
3aBO/ACKNM BPAKOM MM BOSHUKLUME B pe3y/ibTaTe 3aBOACKOO Bpaka.
fapaHTWA He PacnpoCTPAaHAETCA Ha HEUCNPABHOCTYW, BO3HMKWME B
pesy/nbTaTe MHTEHCMBHOI JKCMyaTauMu M eCTeCTBEHHOTO M3HOCA,
HapyWeHWi NpaBuA 3KCMIyaTauuu, CamOCTOATE/bHOrO PEMOHTa,
a TaKKe Ha 3/1IeMEeHTbl MUTaHWA. lapaHTUA TaKKe He MOoKpbIBaeT
TPAHCMOPTHbIE PACXO/bl, CBA3AHHbIE C BO3BPATOM NPUBOpa B PEMOHT.
MpoussoguTens ocTasifeT 3a coboit NPaBo BHOCUTb U3MEHEHUA B
KOHCTPYKLMIO, anroputmbl paboTbl, Komniektauuio npubopa 6es
npe/BapuTe/IbHOMO yBELOMEHUA.

CEPBUC U KOHCY/NIbTALUMOHHBIE YCNIYTU
KOHTaKTbl 4151 CBA3W, KOHCYNTALNM MOKHO MO/YUYUTb Ha caiiTe
www.condtrol.ru.
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